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OBKLADOVE PANELY PRO VYDECHOVY
OBJEKT TUNELU BLANKA V PRAZE
CLADDING PANNELS FOR THE
STRUCTURE PROVIDING VENTILATION
FOR THE BLANKA TUNNEL IN PRAGUE

Federico Diaz, Ondfej Zak, Pavel Sourek

Predmétem clanku je popis konstrukcniho reseni a procesu vyroby atypickych stavenistnich
prefabrikatll, navrzenych jako obklad zelezobetonového valcového vydechového objektu
Bubenecského tunelu, ktery je soucasti tunelového komplexu Blanka v Praze. Reliéf obklado-
vych panelil je uméleckym dilem provedenym unikatni technologii modelovani do specialni
smeési z pisku a oleje pomoci robotického ramene. Touto technologii bylo dosazeno vyrazné
Clenitého konvexniho reliéfu s heraldickymi motivy. Celkem bylo vyrobeno 176 kusti atypic-
kych prefabrikovanych panell ze samozhutnitelného betonu o Sifce 1 322 mm, vysce 2 350 mm
a s proménnou tloustkou, danou konvexnim tvarem panell a ¢lenitosti reliéfu, ktera se pohy-
buje od 75 do 175 mm.

Paper describes the design and production of precast concrete units used as a cladding on

a cylindrical reinforced concrete structure which provides ventilation of the Bubenec Tunnel,
which is part of the Blanka system of tunnels in Prague. The surface of the cladding elements
is a work of art using a unique technique of carving a special mix of sand and oil by a robotic
arm. A complex broken-up convex relief with heraldic motifs was achieved. A total of 176 pieces
of atypical prefabricated panels were produced from self-compacting concrete with a width of
1,322 mm, a height of 2,350 mm. The thickness was variable from 75 mm to 175 mm, given the
convex shape of the panels and the complexity of the relief.

Vlydechovy a nasavaci objekt Bube-
necského tunelu v ulici Nad Kralov-
skou oborou v méstské ¢asti Praha 7
je soucasti tunelového komplexu
Blanka (TKB). Jedna se o zelezobeto-
novy podzemni objekt s nadzemni
Casti tvofenou valcem @ 8,68 m a vys-
ky 19,29 m. Podzemni ¢ast slouzi

k nasavani cistého vzduchu do tune-
lu, nadzemni ¢ast potom k odvodu
znecisténého vzduchu z prostoru
Bubenecského tunelu a zaroven i k od-
vodu koufre pfi pfipadném poZaru

v tunelu. Znac¢na vyska vydechu je

a tunel byl uveden do provozu v roce
2015. (obr. 2)

Jiz ve fazi projekénich praci pro-
jektant, spole¢nost Satra, pocital
s architektonickym ztvarnénim vyde-
chového objektu i regeneraci prosto-
ru v jeho okoli, nebot na to byla
na zakladé iniciativy mistniho ob¢an-
ského sdruzeni a ve spolupraci
s méstskou ¢asti Praha 7 v roce 2009
investorem stavby, Magistratem hl.
m. Prahy, vypsdna soutéz. Autorem
vitézného navrhu se stal vytvarnik
MgA. Federico Diaz, pod jehoz vede-
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dana mj. pozadavky obyvatel souse-
dici zastavby a byla uréena na zakla-
dé vysledkll z rozptylové studie. Rea-
lizace vlastniho Zelezobetonového
nasavaciho a vydechového objektu
probéhla v letech 2008 az 2014

v ramci stavby TKB bez finalniho
ztvarnéni spole¢nosti Metrostav

nim Studio Federico Diaz ve spolu-
praci s partnery dilo zhotovilo. Cesta
k vlastni realizaci byla vcelku naro¢-
nd, kromé zajisténi politického ,,po-
svéceni“ bylo tfeba prekonat fadu
administrativnich, technickych i eko-
nomickych bariér. Po celou tuto dobu
se tak zpracovatelsky tym expertl



musel zabyvat jak finalnim pojetim
vytvarného zpracovani, materialo-
vym reSenim a postupem realizace,
tak ve spolupraci s investorem i po-
volenim pozadované zmény ztvarné-
ni vydechu. V letech 2014 az 2019 tak
probéhlo zna¢né mnozstvi odbor-
nych konzultaci, vyrobnich pokust,
ovéreni laboratornich vzorkd a poci-
tacovych simulaci. K vlastni realizaci
se podafilo s velkym Usilim investora
pfistoupit v roce 2019, k dokoncéeni
instalace vytvarné pojatého obkladu
tubusu vcetné Upravy pfilehlého par-
teru pak doslo v dubnu 2020 (obr. 1).

Umeélecko-architektonické
ztvarnéni vydechového
objektu

Cilem autora bylo na stavajicim stro-
hém Zelezobetonovém valcovém ob-
jektu vytvofit socharské dilo s umé-
leckym presahem a ambici kultivace
verejného prostoru. Idea spocivala
ve vytvoreni plasté, na jehoz povrchu
[ze vnimat kfivky heraldického reliéfu
a jenz mlze kolemjdouci podnitit

k zastaveni a dialogu. Nékomu mUze
pfipominat konstrukce katedralnich
staveb, jinému zase heraldické sym-
boly dfivéjsi spolecenské reprezenta-
ce. Reliéf, kfivky, kaverny a linie

na plasti jsou tvofeny body a zvras-
nénymi vrypy, které jsou v pfirodé
bézné tvarované gravitaci. Jejich pro-

pojeni pomoci prohnutych kfivek
zobrazuje oblouky tzv. fetézovky, kte-
rou je nejjednodussi si predstavit ja-
ko Svihadlo v pohybu, pfip. jako pro-
vazek zavéseny mezi dvéma body,
ktery je silou gravitace tazeny k zemi.
K vytvoreni tohoto dila s nazvem
Heraldic bylo pouZzito v sou¢asné do-
bé unikatni metody robotického so-
chafrstvi. Bohatou ornamentaci vy-
tvofila na zakladé generativnich al-
goritm( robotickd paze, jinak pouzi-
vana napf. pro prdmyslovou vyrobu
aut. Komplexni heraldicka geometrie
reliéfu je sloZzend ze soustavy zaklad-
nich bodl na valcové plose, které ur-
Cily celkovou kompozici dila, jemnost
struktury, gradaci apod. Mezi témito
body byla nasledné vytvorena ¢arova
propojeni a pomoci algoritmi simu-

1 Celkovy pohled na vydechovy objekt
Bubenecského tunelu véetné prilehlého parteru
2 Pohled na vydechovy objekt pred realizaci
obkladovych panell a Gprav okolniho parteru

1 Overall view of the ventilation structure of
the Bubenec Tunnel including the adjacent
landscaping 2 View of the ventilation structure
before fixing of the cladding panels and the
landscaping

lujicich gravitaci byly z téchto ¢ar vy-
tvofeny zmifiované prohnuté kfivky.

Povrch vydechu byl ve 3D softwa-
ru rozdélen mfizkou na soustavu jed-
notlivych paneld, délicich vizualni
vzor na segmenty. Kazda kfivka
na panelu byla poté zanalyzovana
a pretvorena v soustavu modelova-
cich pohybd, jejichZ charakter se mé-
nil na zakladé délky kfivky a jejiho
pribéhu. Strojovy pohyb dokazal vy-
kreslit komplexni kfivky pohybu, je-
jich proménlivou hloubku a natoceni,
a tim umoznil ztvarnit esteticky za-
mér umélce.

Do hlavnich modelovacich pohy-
b byly vlozeny také prikazy pro au-
tomatickou vyménu nastroj(, jichz
mél robot pét a z nichz kazdy slouzil
k vytvoreni odliSnych typ( reliéfu.
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3 Robot ABB vytvarejici reliéf ve smési pisku
a oleje 4 Modelovy fez formou 5 Pohled

na vytvoreny reliéf ve spodnim dilu formy

6 Liti betonové smési

3 ABB robotic arm creating the relief in the
mixture of sand and oil 4 Section through the
mould 5 View of the relief at the bottom part
of the mould 6 Pouring the concrete mix

Nastroje byly prototypovany, opti-
malizovany a vyrabény metodou ra-
pid prototyping. Pouziti této metody
umoznilo pruzné Upravy tvaru na-
stroju a zefektivnilo hledani optimal-
ni kombinace nastroje a charakteru
robotického pohybu. Pro modelaci
bylo pouzito robotické rameno ABB
IRB 6640 od Svédského vyrobce Auto-
motive ABB (obr. 3).

Pouzité technologii vyroby reliéfu
obkladovych panelll pfedchazel né-
kolikalety vyvoj, a to jak z hlediska
volby vhodného materidlu, tak i dru-
hu a zplsobu pouziti nastrojl. Cilem
projektu bylo vyuzit robotizaci k vy-
tvoreni uméleckého dila, a tim upo-
zornit na moznost pouzivani této
inovativni technologie v architekture
a ve stavebnictvi.
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Legenda: 1 - spodni dil formy, 2 - smés jemnozrnného pisku a oleje, 3 - bfit bednici formy,

Notes:

4 - bednici dil formy, 5 - armovaci dil formy
1 - bottom part of the mould, 2 - mixture of fine sand and oil, 3 - sharp edge of the mould,
4 - frame of the mould, 5 - suspended reinforcement for the concrete backing of a panel

6



Statickeé reseni

Obkladovy panel byl modelovan ja-
ko plosny prvek o rozmérech 2,35 x
1,3 m s konstantni tloustkou 120 mm
(tloustka reliéfu 100 mm byla ve vy-
poctu uvazovana pouze jako plosné
pfitizeni panelu od vlastni tihy), je-
hoz materialové charakteristiky od-
povidaji betonu C40/50. Kotveni pa-
nelu bylo modelovano pomoci plos-
nych prvkd s materidlovymi charak-
teristikami odpovidajicimi oceli
S235, které simulovaly kotevni prvky
(inserty). V misté hornich kotevnich
prvk( byly v modelu zavedeny klou-
bové podpory (neposuvné), stredni
kotevni prvek (trn x pouzdro) byl
modelovan pomoci prutového prvku
- trnu -, ktery je vetknut do horni
hrany panelu a ke spodni hrané na-
vazujiciho panelu je pfipojen klou-
bové s umoznénym posunem

ve svislém sméru.

Kromé vlastni tihy panelu s relié-
fem o hodnoté 11,6 kN bylo ve vy-
poctech uvazovano s proménnym
zatizenim vétrem na valcovou plo-
chu s nasledujicimi vyslednymi hod-
notami:

Projektové a inzenyrskeé sluzby

Provozovani staveb =

« tlak na predni stranu valce:
fmax = LAT kN/m?,

« saninabodni strané valce:
fvmax = -3,24 kKN/m?,

« sanina zadni strané valce:

fmax = -0,59 KN/m?.

U proménného zatizeni teplotou
dochazelo k roztazeni, pfip. zkraceni,
prvku o 0,46 mm. V misté uloZeni byl
tedy uvazovan posun + 0,23 mm. Na-
vrzeny zplisob zavéSeni panell tento
posun umoznoval.

Posouzeni panelu na mezni stav
Unosnosti bylo provedeno pro nasle-
dujici situace:

« definitivni stav:

- posouzeni obkladového
panelu,

- posouzeniv misté hornich
kotev,

- posouzeni v misté stfedovych
kotev (Cep a pouzdro),

« vyjmuti z formy,
« manipulace a montazni stav:

- posouzeni obkladového pa-
nelu (manipulace a montazni
stav),

- posouzeni v misté kotev
(manipulace - otaceni panelu),

Inovace

- posouzeniv misté kotev (ma-
nipulace - zavéSovani panelu).

Pro manipulaci a nasledné vyjmu-
ti panelu z formy bylo uvazovano
s dvoudenni pevnosti pouZitého be-
tonu, ktera odpovidala pevnostnim
charakteristikam betonu tfidy
C25/30. Panel byl pfi manipulaci zve-
dan spolecné s ¢asti ocelové formy.
Pro zajisténi panelu ve formé byla
v bocich ocelové formy provedena
vodorovna profilace, ktera po vyliti
formy betonem vytvofila vodorovné
drazky v bocich panelu. Drazky jsou
kénického tvaru vysky 25 (20) mm
a hloubky 15mm. V podélném sméru
maji drazky délku 200 mm.

ZatiZeni panelu pfi vyjmuti z for-
my bylo pouze vlastni tihou a sou-
drznosti s podkladni vrstvou pisko-
vého loze. Soudrznost (sila potfebna
na odtrzeni panelu od podkladu) by-
la pro potreby statického vypoctu
zohlednéna soucinitelem pro vlastni
tihu, ktery byl stanoven na 2,0. Po-
souzeni smykové Unosnosti drazky
bylo provedeno dle CSN EN 1992-1-1
kap. 12 pro konstrukce z prostého
betonu.

www.satra.cz

Konzultacni sluzby
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7 Panel po vyjmuti z bedniciho dilu formy

8 Otaceni panelu spole¢né s bednicim dilem
formy 9 Cep na spodnim lici panelu

10 Zamecnicky vyrobek - pouzdro

11 Skladovani hotovych panelt 12 Detail
zavéseni panelu na konzoly 13 Pohled

na vydechovy objekt pfi osazovani obklad(

7 Panel removed from the mould 8 Turning

of the panel with the concrete formwork still
attached 9 Dowel joint at the bottom part of the
panel 10 Assembly of a fixing joint - product of
a locksmith 11 Storage of the finished panels
12 Detail of the fixing of the panels on steel
corbels 13 Installation of the panels

Vyroba panelu

Plast vydechu je slozen celkem ze 176
prefabrikovanych paneld, které byly
postupné zavésovany na betonovy
tubus valcového vydechu. Na vnéjSim
lici ma panel Sitku 1 322 mm a vysku
2 350 mm, jeho boc¢ni hrany jsou pro-
vedeny radialné ke stfedu valce a Sif-
ka panelu na vnitfnim lici je pouze
1289 mm. Tloustka panelu je z divo-
du konvexniho tvaru vnéjsiho lice

a Clenitosti reliéfu proménna. Mini-
malni tloustka prvku na podélnych
hranach panelu je 75mm av ose

120 mm. Témto hodnotam odpovida
polomér vnéjsiho lice 4 675 mm.
Tloustka reliéfu byla pro modelaci ro-
botickym ramenem limitné stanovena
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na 100 mm. Hmotnost kazdého pane-
lu byla pfiblizné 1 160 kg v zavislosti
na tvaru reliéfu.

Proces vyroby panelll vyzadoval
zhotoveni atypickych ocelovych fo-
rem (obr. 4). Forma byla konstrukéné
¢lenéna na Ctyfi dily.

Spodni dil formy byl tvofen ocelo-
vou vanou v ramové konstrukci
s konkavnim tvarem horniho lice
a slouzil k vytvoreni negativu reliéfu
pomoci robotického ramene (obr. 5).
Tato ¢ast formy byla vyplnéna smési
jemnozrnného pisku s definovanou
kfivkou zrnitosti a pfesnym mnoz-
stvim pojiva v podobé bézné dostup-
ného rostlinného oleje. Smés byla
nasledné ru¢né zhutnéna a uhlazena,

10

tak aby poslouzila jako matrice pro
odliti pozadovaného reliéfu vytvarné-
ho feseni. Kombinace rostlinného
oleje a pisku zajistila pozadované
pretvarné vlastnosti této smési pro
modelovani reliéfu a zaroven i dosta-
tecnou tuhost vyrobeného reliéfu pro
dalsi proces vyroby. Vyhodou pouziti
této smési byla i jeji jednoducha

a ekologicka likvidace a moznost
opétovného pouziti u dalSich paneld.
Spodni dil formy byl rozmérové vétsi
nez definovana velikost panelu, jeli-
koz celkovy vizualni vzor nebylo tech-
nologicky mozné u obvodovych hran
prerusit a zajistit jeho plynulou na-
vaznost na dalsim panelu. K presné-
mu vymezeni pozadované velikosti



panelu slouzil stfedni dil formy -
bednici forma. Obvodové plechy to-
hoto dilu (¢ilka formy panelu) byly
prodlouzeny a opatreny brity, aby pfi
osazovani na spodni dil formy presné
odkrojily oblast vymodelovaného re-
liéfu ve smési pisku a oleje.

Dilezitym krokem pfi vyrobé pa-
nelu bylo zajisténi separace smési
pouzité na reliéf od vlastni betonové
smési pouzité na obkladovy panel.
Pfi pokusu odlévani panelu bez sepa-
race doslo v procesu tuhnuti betono-
vé smési, ktery je doprovazen vyvo-
jem hydratacniho tepla, k promiseni
oleje s betonovou smési u reliéfu az
do hloubky 50 mm, a tim ke znehod-
noceni celého vyrobku. Povrch nega-
tivu reliéfu byl proto oSetren nastfi-
kem ochranného akrylatového pro-
stredku Sikagard 550 W Elastic
ve dvou vrstvach, na ktery byl na-
sledné opét ve dvou vrstvach nastri-
kem aplikovan separacni olej.

Dalsi ¢asti formy byl armovaci dil,
ktery slouzil k osazeni ocelové vyztu-
Ze do pozadované vysky nad reliéf
a zaroven k uchyceni kotevnich prvki
panelu (insertd) umisténych na zadni
strané panelu. Upevnéni vyztuze k ar-
movacimu dilu formy bylo provede-
no vyvazanim pomoci tenkych koro-
zivzdornych dratkd. Vyztuz panelu
byla provedena ze dvou svarovanych
kari siti s vyztuzi @ 5mm a oky
100/100 mm a pfilozek v misté osaze-
nych kotevnich prvkd @ 6 mm. Pouzi-
ta ocel byla kvalitativni tfidy B 500A.
Kryti vyztuze bylo navrzeno 35 mm
a osova vzdalenost mezi horni
a spodni siti byla 40 mm.

Horni dil formy slouZil k vyjmuti pa-
nelu z piskové ¢asti formy po jeho od-
liti a k nasledné manipulaci (obr. 8),
pfi které byl tedy panel stale v bed-
néni. K manipulaci byl pouzivan vy-
sokozdvizny vozik s oto¢nym
mechanismem, ktery umoznoval
jednoduché zvedani, otaceni panelu
bez jeho polozeni nebo preklapéni
a nasledné ulozeni na skladovaci
misto. K odbednéni a demontazi zby-
|é ¢asti formy dochazelo az na skla-
dovacim misté. Upevnéni panelu
v bednici formé bylo pro manipulaci
feSeno pomoci ocelovych kénickych
vystupku navarenych na vnitfni stra-
ny podélnych Cilek formy.

Kotevni systém obkladovych pane-
|0 byl realizovan ve spolupraci se spo-
lecnosti Sipral. Systém se skladal
ztzv. insert(, tj. z kotevnich prvk( za-
budovanych v panelu, a z konzol osa-
zenych na stavajici zelezobetonovy
plast vydechového objektu. Kotevni
prvky zabudované v panelech byly
dvojiho typu. V horni ¢asti panelu by-
ly na vnitfnim lici osazeny vzdy dva
hlavni nosné prvky urcené pro zavé-
Seni panelu na pripravené konzoly
a dale byly na hornim a spodnim lici
panelu osazeny pomocné kotevni
prvky (Cep a pouzdro) (obr.9,10a 11).
Tyto prvky zajistuji svislou polohu pa-
nelu a prenaseji pouze vodorovné sily
od Ucinkd sani a tlaku vétru. VSechny
tyto zamecnické vyrobky byly
vyrobeny z korozivzdorné oceli
s oznacenim AISI 304.

Betonova smés pro panely
Struktura reliéfu kladla nemalé naro-
ky na vybér betonové smési. Poza-
davkem autora bylo samozfejmé co
mozna nejpiesnéjsi otisk vytvorené-
ho reliéfu a co nejsvétlejsi odstin pa-
neld. Beton s takto kfehkou matrici
vSak nebylo mozné po vyliti vibrovat.
DalSi pozadavky jiz byly bézné pro
tento typ vyrobku umistény ve ven-
kovnim méstském prostredi. Special-
né pro tyto panely byla vyvinuta

a dlouze testovana smés technology
ze spolecnosti TBG Metrostav. Vy-
sledkem byl samozhutnitelny beton

12

z rady Colorcrete se specifikaci
C40/50 - X0, XC1-1, XD1-3, XF1-4, XAL,
XA2-3*(CZ, F1.1.), XM1 (CZ, F.2) - SF2 -
Dmax 8 mm. Ve smési byla pouZita
provzdusnovaci prisada Sika FRO

V5 A a superplastifikator Sika
ViscoCrete 1035/CZ. ,,PoZadované bilé
barvy bylo dosazeno pouZitim bilého
cementu CEM 1 52,5 namisto bézného
sedého. Tento specidlni cement se

na tizemi CR nevyrabi, a proto byl dove-
zen ze Slovenska z Rohozniku. Autodo-
michdvace z radlické betondrny vozily
bily beton do haly v HoleSovicich, kde
byl skrze okenni otvor uloZen pres pro-
dlouZené koryto do forem (obr. 6). Vyro-
ba betonové smési probihala pod do-
hledem technologa a vlastnosti smési
byly hlidény nejen na betondrné, ale

i pri ukladce, kde byla pred ulozenim
provedena zkouska rozlitim a byly ode-
brany vzorky pro kontrolu pevnosti
vtlaku,* dopliuje technolozka Kristy-
na Vinklerova. Betonaz panell probi-
hala 2 az 3x tydné po tfech nebo
¢tyfech panelech o objemu 1,5 ¢i 2 m2,

Instalace obkladu

Jednotlivé panely byly na vydech
osazovany v osmi fadach po 22 ku-
sech odspodu dle kladec¢ského pla-
nu. Poloha zavésnych konzol na valci
byla pfedem trigonometricky vytyce-
na. Konzolovy prvek osazeny do nos-
né konstrukce vydechového objektu
umoznoval vertikalni i horizontalni
rektifikaci panelu po jeho zavéseni.

13
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Velikost vodorovnych a svislych spar
mezi panely byla projekéné defino-
vana na 20 mm s toleranci £ 3mm
(obr.12 a2 13).

Po dokonceni obkladu celého vy-
dechu byl povrch paneld kolorovan
mineralnim natérem némecké spolec-
nosti Keim (obr. 14). Ultramarinové
mineralni barvivo bylo namichano
konkrétné pro tento projekt. Vyrazna
intenzita samotného barviva, které by-
lo fedéno pripravkem Keim Spezial
Fixativem - Granita Dilution, zarucova-
la nejen estetickou hodnotu, ale i svét-
lostélost. Tento natér deklaruje poza-
dovanou odolnost proti UV zareni.

Soucasti realizace obkladovych
paneld byly i Upravy pfilehlého
parteru o celkové plose cca
1 800 m2. Schodiété a pobytové
schody u vydechového objektu jsou
provedeny z prefabrikovanych prv-
k(i z pohledového betonu opét s po-
uzitim bilého cementu. Ze stejného
materialu jsou vyrobeny i obruby
oddélujici plochy parteru od pfileh-
[é mistni komunikace. Povrchy par-
teru jsou mlatové z mineralizované-
ho kameniva. Tvary cvicebnich prv-
kl kruhového workoutového hristé
byly specialné navrzeny a upraveny
dle pozadavk( autora, a i kdyz jsou
tvarové slozité, respektuji pozado-
vanou ergonomii.

Zavér

Vytvarné feSeni vydechového objektu
tunelového komplexu Blanka v ulici
Nad Kralovskou oborou ukazalo, ze

i tak esteticky komplikovana soucast
méstské dopravni infrastruktury, ja-
kou obecné vydechové a nasavaci
objekty vzduchotechniky podzem-
nich staveb jsou, mliZe byt pfinosem
pro Uzemi, ve kterém jsou situovana.
Tyto objekty mohou vytvofit zaklad
pro vznik moderniho, verejné pfi-
stupného a kvalitniho urbanniho pro-
stredi. Vytvarné pojeti vydechového
objektu Nad Kralovskou oborou tak
zcela jisté navazalo na obdobny po-
¢in architekta Sykory na vydechovém
objektu Letenského tunelu (1969)
umisténém nedaleko. A jak autofi
doufaji, stane se i vzorem, jak pfistu-
povat k podobné vysoce pohledové
exponovanym konstrukcim pfi jejich
navrhu do budoucna.
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14 Pohled na dokoncené dilo po natéru mineralni barvou
14 Completed structure after the application of a mineral based paint

Z technického hlediska lze kon-
statovat, zZe se podafilo pfipravit
unikatni dilo nejen po strance vi-
zualni, ale rovnéz konstrukcni
a technologické. Na realizaci bylo
vyuzito mnozstvi zcela novych tech-
nologii a technologickych postupt
ruku v ruce se specifickymi receptu-
rami pouzitych materiald.

Za zdar celé pripravy a realizace
autofri vdéci Sirokému tymu odborni-
kG z rady odvétvi ceského primyslu
a stavebnictvi. Autofi by se rovnéz
neobesli bez konzultaci na CVUT
v Praze a velky dik za trpélivost a po-
zitivni pFistup si zaslouzi i zastupci in-

vestora stavby INV Magistratu hlavni-
ho mésta Prahy, ktefi pfes zmény na-
lad samospravnich predstavitell vy-
drzeli celou dlouhou dobu pfipravy
a realizace.
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