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V  článku je popsán pracovní postup výro-

by betonových pracovních desek využívající 

technologii pocházející z  Kalifornie v  USA. 

❚ The article describes procedure of production 

of concrete kitchen boards using USA 

technology.

V  době krize jsme hledali alternativu 

na českém trhu, která by zúročila na-

še zkušenosti v  oblasti průmyslových 

podlah s  hlazeným betonem, epoxi-

dovými stěrkami a  anhydridem. Na-

vázali jsme spolupráci se společnos-

tí Cheng concrete z Kalifornie, která je 

jedním z  průkopníků technologie de-

korativního betonu v USA a s betono-

vými pracovními deskami má dlouho-

leté zkušenosti. Vyvinuli jsme si vlast-

ní materiál, který je dobře zpracova-

telný a  věrně kopíruje matrici (obr. 5). 

Tyto odlitky jsou z materiálu s vodním 

součinitelem 0,32, po 28 dnech dosa-

huje pevností cca 100 MPa. Po dvou 

letech zkoušek a ověřování jsme by-

li připraveni oslovit s  novým materiá-

lem DekorLit (www.decorlit.cz) české 

zákazníky. 

PRACOVNÍ  POSTUP

Betonové pracovní desky jsou odlé-

vané na  míru každé kuchyně. Po  za-

měření kuchyně se připraví lamino-

vá forma v negativním tvaru. Ve formě 

musí být připravené veškeré prostupy 

a  otvory pro elektro- a  vodoinstala-

ce. Povrch betonové pracovní desky je 

negativem této jednorázové laminové 

formy, proto je velice důležitá její 

kvalita. 

Dalším krokem je příprava kari sítě in-

tegrované do betonového odlitku v ce-

lé ploše. Do formy s výztuží se nalije 

beton a poté se řádně zvibruje na vib-

račních stolech. 

Použitím pigmentů je možné dosáh-

nout velké barevné škály desek a  lze 

kombinovat i několik barev v rámci jed-

noho výrobku.

Proces zrání betonu je velice důleži-

tý pro výslednou kvalitu desky. Deska 

zraje při optimální vlhkosti a  v  poloze 

ideální roviny. 

Po odbednění se většina výrobků 

pouze leští a přiznává se jako přesný 

odlitek pohledového betonu s  veške-

rými barevnými nejednotnostmi. Vari-

antou je sjednocení povrchu do jedno-

lité barvy nebo jeho přebroušení až do 

struktury kameniva. Technologie leš-

tění je speciálně přizpůsobena suché 

směsi, která byla vyvinuta tak, aby by-

lo možné dosáhnout vysokého lesku 

povrchu. 

Po  těchto procesech je deska připra-

vena k impregnaci povrchu čirým lakem. 

Po impregnaci je povrch odolný vůči sla-

bým potravinářským kyselinám (červené 

víno, limeta, citrón, ocet 8% atd.). 

Instalace desky probíhá stejně jako 

v  případě žulových desek. Jednotlivé 

části pracovní desky se osadí na kor-

pus kuchyně. Pro lepení se používá vy-

sokopevnostní lepidlo. 

Pokud by se zákazník rozhodl pro 

betonovou desku beze spár, je to mož-

né. Postup je téměř stejný. Forma se 

připraví na dílně a deska se vybetonuje 

přímo na místě. Další postup je shod-

ný, jako prvním v  případě. Při tomto 

technologickém řešení je třeba si uvě-

domit, že nelze dosáhnout tak vyso-

ké rovinnosti jako při betonáži negativ-

ní a povrch kuchyňské betonové des-

ky bude mírně zvlněný. Toto vzniká při 

kletování povrchu (ruční hlazení oce-

lovým betonářským hladítkem) stej-

ně jako u  strojně hlazených betono-

vých podlah. 

Při návrhu desky je třeba zohlednit 

následující omezení: manipulační hmot-

nost a  rozměry desek a  přístupovou 

Obr. 1 Kuchyňská 

pracovní deska z  

dekorativního betonu 

s monolitickým dřezem 

(návrh Draft Inc.)  

❚  Fig. 1 Kitchen 

work board from 

architectural concrete 

with the monolithic 

sink (project Draft Inc.)

Obr. 2 Masivní deska 

s monolitickým dřezem 

při instalaci  ❚   

Fig. 2 Board from 

architectural concrete 

with monolithic sink
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cestu na  místo realizace. Na  desky dáváme záruku dva-

náct let (chemická odolnost, tvarová stálost, nenasákavost 

povrchu).

ZÁVĚR

Dekorativní beton je možné použít nejen na pracovní desky 

kuchyňských linek, barové desky, umyvadla, ale také např. 

pro konstrukce schodiště. Variantu, která je navržena tak, 

aby odolávala povětrnostním podmínkám, je možné použít 

pro výrobu zahradního nábytku, laviček, stolů a  dekorativ-

ních betonových výrobků.

Po  počátečních zkouškách a  ladění výrobního postu-

pu v  našich podmínkách nabízíme výrobky z  dekorativní-

ho betonu na český trh. První klienti již byli s touto techno-

logií obeznámeni ze zahraničí, např. z USA. Čeští architek-

ti se s novou technologii seznamují na veletrzích architektu-

ry a začínají ji používat ve svých projektech. 
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Obr. 3 Ručně hlazená kuchyňská deska (návrh Miramari design) ❚ 

Fig. 3 Smooth kitchen board (project Miramari design)

Obr. 4 Kuchyňská deska z bílého jednolitého betonu (návrh arch. Kokeš) 

❚ Fig. 4 Kitchen board from white solid concrete (project arch. Kokeš)

Obr. 5 Odlitek z DekorLitu věrně kopíruje matrici ❚ 

Fig. 5 Details of accuracy of the cast from DekorLit

Obr. 6 Schody Optimont Hnojník (návrh arch. Kokeš) 

❚ Fig. 6 Stairs Optimont Hnojnik (project arch. Kokeš)
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