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UNOSNOST SPRAZENYCH BETONOVYCH STROPNICH DESEK

V MONTAINIM STADIU IMONOLITNEN]
LOAD CARRYING CAPACITY OF SEMI=PRECAST CONCRETE

FLOOR SLABS IN MONOLITHIC ASSEMBLY STAGE

Jiki SMEIKAL

Spfazené Zelezobetonové stropni” desky
Jsou pii montdzi a pii manipulaci s pre-
fabrikovanymi  ¢dstmi vyndSeny prede-
vsim pithradovou vyztuzi. Piitom jejich
Unosnost v ohybu a ve smyku neni
wrobcem v CR definovdna. Pii betondzi
horni monolitické stropni desky je nutno
prefabrikdty vétsinou podepfit liniovy-
mi podpérami. V' ¢ldnku jsou odvozeny
unosnosti - prefabrikovanych - stropnich
desek v montdznim stawu, které byly
ovéreny ndslednymi experimenty.
Semi-precast concrete floor slabs are car-
ried primarily by the lattice girder during
assembling and handling. Their bending
and shear capacity are not defined by
Czech manufactures. In concreting of the
upper floor slab the precast slabs should
be supported mostly by line supports.
This article derives carrying capacities of
the precast slabs in monolithic assembly
condition, which were verified by subse-
quent experiments.

Sprazené Zelezobetonové desky vzniknou
spojenim prefabrikované tenké desky se

i R=200 _min. 1x svar
85

n

210mm = 20mm

zabudovanou prostorovou  pithradovou
wztuzi s monolitickou deskou betono-
vanou na stavbé. UZivaji se s vwhodou
pro stropni konstrukce. Prefabrikované
desky se po dopravé z vyrobny na stav-
bu uloZi do konecné polohy, podepfou,
doplni se homi a sparova vyztuz a vybe-
tonuje se horni ¢ast desky. Pfi manipulaci
a béhem montéZe je zakladnim nosnym
prvkem prefabrikovaného dilce pfihrado-
va wztuZ. Po zatvrdnuti betonu plni zabe-
tonovand pithradova vyztuz funkci spfa-
hujici wztuze mezi prefabrikdtem a dobe-
tonovanou horni ¢asti desky. Pro névrh
spiazenych stropnich desek plati CSN
EN 1992-1-1 [1] a CSN EN 13747 [2].

PRiHRADOVA vVZITUZ

VE SPRAZENYCH STROPNICH
DESKACH

Prostorovd pfihradova wyztuz pro spfa-
Zené stropni desky se obwykle skldda
z homiho pasu tvofeného jednim pru-
tem ds = 8 mm, z dolniho pasu tvofené-
ho dvéma pruty d; =5 mm a z diagonél
ds; =5 mm z betonéfské vyztuze B500A
(obr. 1). Wztu7 je vyrdbéna v souladu
s CSN EN 10080 [5] a CSN 420139 [7].

| a7F300 L

V prefabrikovanych castech se piedpo-
kladd beton C25/30 a wyssi, betonai-
skd vyztuz B500A pfipadné B500B. Pro
Ucinné sprazeni se pfedpokldda zdrsnénéd
pracovni spara podle CSN EN 13747 [2]
a CSN EN 13369 [3], minimélni nerov-
nosti 3 mm po vzdélenostech 40 mm.
Maximalni vzdalenost mezi piihradovou
wztuzi je 835 mm, maximélni vzda-
lenost pfthradové wyztuze od kraje je
415 mm. Minimalni vyska pfihradové
wyztuze nad prefabrikovanym dilcem je
20 mm (obr. 2). V praxi se pouZivaji pre-
fabrikované desky Sitky 2,4 m se Ctyfmi
nebo se tfemi kusy podéIné ulozené pii-
hradové vyztuze. Tomu odpovidd vzdéle-
nost pithradové vyztuze 600 a 800 mm.
Prefabrikovand deska je obwykle 55 a7
60 mm silna (obr. 3).

Pokyny pro manipulaci, skladovdni

a dopravu

Pii skladovéni je nutno desky ukladat
na rovny dostatecné unosny povrch. Pii
skladani vice desek na sebe je nutno
pouZivat dfevéné hranoly jako prokla-
dy. Proklady musf byt vzdy nad sebou.
Do délky desky 4 m postacuiji obvykle dva

a7 600 L

" maximalng 415mm =

70-320

ae

maximalné 835mm i
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proklady ve vzdélenostech /5 od okrajli
(L je délka prefabrikatu).

V rdmdi technické dokumentace podle
[2] a [3] je nutné pro stropni desku vytvo-
fit vykres skladby se systémem montaz-
niho podepfeni a pokyny pro manipulaci,
skladovéni a montéz.

Specifikace pro montdz
Pred kladenim desek je nutno zbudovat
montdZni podepfeni — systém liniovych
podpor (obr. 4). Liniové podpory je nutno
obvykle nadwysit o hodnotu do 1/250 roz-
péti. Systém montéznich liniovych podpor
musf byt definovan podle [3] v technické
dokumentaci stropni desky. Déle je nutno
provéfit dostate¢nou Unosnost montaz-
nich prostredkd vzhledem k hmotnosti
desek a maximalni vylozent jefabu.

Prefabrikované desky se kladou na vodo-
rovny, pevny a fadné odisténi okraj nos-
nych stén nebo pravlakd. Miniméalni hloub-
ka ulozeni je 40 mm pfi ulozeni na zdivo
a 20 mm pfi uloZeni na ocelové nebo
Zelezobetonové konstrukci. Pfi jejim nedo-
drZeni je nutno umistit montazni pode-
pieni v bezprostfedni blizkosti ulozeni
(obr. 4). Pii ulozeni vétsim jak 40 mm se
desky uklddaji do maltového loZe. Zne-
¢isténa pracovni spara mize zcela zne-
hodnotit Unosnost konstrukce v kone¢-
ném stavy, proto je nutno pracovni sparu
udrzovat pfedevsim béhem vézani horni
vyztuze v gistém stavu.

Na povrch stropnich desek se klade

NoRMY
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sparova vyztuz (obr. 5). Pokud se sparo-
va vyztuz navrhuje s plnym vyuzitim prd-
fezu, musi byt jeji betonové kryti v{ici pre-
fabrikatu 10 mm. Pokladdme-li sparovou
vyztuz piimo na zdrsnény homi lic pre-
fabrikatu, je nutné redukovat jeji Ucin-
nou priifezovou plochu na 70 % z divo-
du jejiho menstho obetonovéani u homi-
ho povrchu prefabrikatu. Na pfihradovou
vyztuz se obvykle piimo kladou vyztuz-
né sité s piflozkami nebo vazana horn
vyztuz. Z toho vyplyvé optimaini vyska
pihradové vyztuze (obr. 6).

Doba montdzniho podepfeni  zavis
nejen na zpdsobu realizace stavebniho
objektu, ale i na klimatickych podmin-
kach v pribéhu realizace.

Specifikace pro manipulaci a montdz
Pfi manipulaci s prefabrikdty Ize jako
Uchyty poutit pfihradovou wyztuz v misté
pfikotveni diagondl k horimu pasu pi-
hradové wyztuZe. Zavésné haky se uchy-
tavajl v cca L/5, minimalné viak za tretf
sty¢nik od kraje desky (obr. 7). Uhel mezi
vazacim lanem a prefabrikétem by nemél
byt mensf jak 60°. Pocet zavésu pii mani-
pulaci s dilcem zvisi na jeho velikosti. Pfi
prvni manipulaci s dilcem je nutné pou-
Zit vahadlo s vice zavésy. Obvykle posta-
¢i Ctyfi zavésy do délky desky 3 m a pro
délku 6 m je nutné jiz osm zavésu. Spe-
cifikace poctu zavést pii prvni manipula-
ai neni pfedmétem technické dokumen-
tace. Pfi béZné manipulaci postacuji ¢tyfi

horni vrstva vyztuze
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Pithradovd vyztuZ pro spiazené
stropni desky
Lattice girder for the floor slabs

Umistént prihradové vyztuze

v podélném sméru

Lattice girder placing in longitudinal
direction

Umistént prihradové vyztuze
v pficném sméru

Lattice girder placing in cross
direction

Montdzni podepreni
Assembling support

Spdrovd vyztuz
Lapping of joint reinforcement

Optimdini vyska prihradové wyztuze,
a) horni wztuz uloZend na hornim
pasu, b) horni vyztuz v Grovni
horniho pasu

Optimal height of the lattice girder,
a) upper reinforcement on the top
chord, b) upper reinforcement in the
level of the top chord

Misto pro zachyceni montdZniho
hdku pii manipulaci s dilcem

Place for an assembly hook gripping
during the precast plate handling

Wpocet montdzniho stavu podle DIN
1045-1a [4] a [5]

Assembling states design according
to DIN 1045-1 and [4] and [5]

/" minimélni Ghel
|ana 60°

viastni tiha +1,5 kN/nt

1507 m| 4
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celkova
tloustka
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dle obr. 1 piihradové wyztuze Casti montéznich
a
m

oznaleni | wyska
mm

kNm kN kNm kN

Tab. 1
Tab. 1
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and [5]

zévésy obvykle pro desky do délky 5 m.
Pro delsi desky je nutné volit vice zavésa,
nebo pouZivat vahadlo. Pithradové wyztuz
musf byt v mistech pro manipulaci s dil-
cem zajisténa piicnou wyztuzi (obr. 7).

UNOSNOST PROSTOROVE VYZTUZE

Vv MONTAZNim sTAvu popLE DIN

1045-1 a piepprisu [4] A [5]

Unosnost desek v ohybu v montaznim
stavu je zajisténa predevsim pithradovou
wyztuzi. Jednodussi situace je u piihra-
dové wztuze vyrobené v souladu s [4]
a [5]. V pfislusnych stavebnich osvédce-
nich jsou uvedeny piimo tnosnosti Mg,
a Vi (tab. 1) pfihradové vyztuze zabu-
dované v prefabrikované ¢asti konstruk-
ce. V ndvrhu je uvazovano statické sché-
ma prostého nosniku (obr. 8). Pro mon-
tdZni stav se uvazujf zatizeni vlastni thou
Zelezobetonové spiazené stropni desky
a proménnym plosnym zatiZenim v hod-
noté 1,5 kN/m2. Alternativné k promén-
nému plosnému zatiZeni je nutné uvazo-
vat zatiZeni osamélym bfemenem v hod-
not¢ 1,5 kN v nejnepiiznivéjsi poloze.
Pfitom |ze uvaZovat Castecné roznaseni
zatizeni do sousedni pfihradové vyztuze
v ramci jednoho prefabrikovaného dilce.
Uvedené hodnoty jsou névrhové, soudi-
nitel v montaznich stavech je uvaZovén,
na rozdil od béznych zvwyklosti, hodnotou
% = 1. Dal$im kritériem pro maximalni
rozestupy liniowych montdznich podpér
je maximalni prihyb prefabrikétu pfi zmo-

Unosnost prefabrikované ¢dsti spiazené stropni konstrukce podle [4] a [5]
Carrying capacity of the precast plate for the semi-precast floor slab according to [4]

nolitiovani (do 10 mm). Hodnoty Uinos-
nostf jsou uvedeny (tab. 1).

Maximélni rozestupy montaznich linio-
vych podpor /; stanovime jako minimél-
ni hodnotu ze tif nasledujicich zatéZova-
cich pfipadl:

* Pfi rovnomémém plosném zatizeni
vlastni thou a proménnym zatizenim

v hodnoté 1,5 kN/m2

8l
lo = (25h+15)a M

kde h je celkova tloustka sprazené
stropni desky, a je vzdélenost pithrado-
vé wyztuze v prefabrikované ¢asti desky.
Pii rovnomérném plosném zatizeni
vlastni tthou a proménném osamélém
zatizeni = 1,5 kN
1
lg= 25ah

(‘/(1,5 yf)2+ 25-8ha-My - (15%) | )

Pitom ¥ je soucinitel roznaseni pro-
ménného osamélého zatizeni do sou-
sedni pithradové vyztuze. Rozndseni
zatf7eni je mozné pouze v rdmdi jed-
noho dilce a na vzdélenost maximélné
rovnou vzdélenosti mezi plisobistém
osamélého bfemene a podepienim
prefabrikdtu (obr. 8). V tab. 1 bylo uva-
Zovéno rozndseni do sousedni pfihra-
dové vyztuze 30 % (y = 0,7) pfi osa-
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mélém bfemenu plisobicim uprostfed
vzddlenosti mezi montéznimi podpé-
rami. Pfi plisobeni osamélého breme-
ne u podpory nebylo uvazovano 7adné
roznaseni (= 1).

« Pfi rovnomémém plosném zatizeni
vlastni tthou a proménném osamélém
bfemenu pdsobicim u podpory je déna
vztahem

2
lg= ﬁ(% -15%;) (3)

Pfi névrhu vzdélenosti montézniho pode-
preni Iy rozhoduje nejmensi z hodnot zis-
kanych ze vztaht (1), 2) a (3). Vysledky
vypoctl jsou uvedeny v tab. 1.

UNOSNOST PROSTOROVE VYZTUZE

v MONTAZNImM sTAvu pobLe CSN
Unosnost prefabrikovanych ¢asti strop-
nich desek Ize posoudit i podle CSN
EN 1992-1-1 [1] v souladu s CSN EN
13747 2] a CSN EN 1991-1-6 [8]. Pro
ndvrh montéZniho stavu nejsou k dispo-
zici zkouskami zjisténé tinosnosti jednot-
liwych typl piihradovych nosnikd. Pro sta-
noveni Unosnosti je nutné wyjit z CSN
EN 10080 [6] a CSN EN 420139 [7]. Pi-
hradové vyztuz, kterd se vyrabi a pouziva
na stavbach v CR, musi splfovat uvedené
normy pro betondiskou wyztuz. V normé
CSN EN 10080 [6] je definovana mini-
malni Unosnost svartl pithradového nos-
niku ve smyku. A prévé z této Uinosnos-
ti a ze zavérd zkousek je mozné wyjit pfi
navrhu Unosnosti prefabrikované C¢asti
desky s pfthradovym nosnikem.

Pro zjednoduseni navrhu montéZniho
podepfeni se v souladu s [8] uvazuje se
statickym schématem prvniho pole spo-
jittho nosniku (obr. 9). To znamena, Ze
nejmensi svétlé rozpéti mistnosti bude
nejméné 2 m a bude nutnd minimalné
jedna vnitini podpéra. Pro montézni stav
se uvazujf zatiZeni vlastni tihou Zelezobe-
tonové sprazené stropni desky (monoli-
ticky beton pfi betondzi je uvazovén hod-
notou p = 2 600 kg/m?) a proménnym
plosnym zatizenim v hodnoté 1 kN/m?
podle [2]. Alternativné k proménnému
plosnému zatizeni je nutné uvazovat zati-
Zeni osamélym bfemenem v hodnoté

Obr. 9 Vypocet montdzniho stavu podle
CSN EN 1991-1-6 [8] a CSN
EN 13747 [2]

Fig. 9  Assembling states design according
to CSN EN 1991-1-6[8] and CSN
EN 13747 [2]

2/2009
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Piihradova vyztuz
dle obr. 1

Unosnost Unosnost

piihradové wztuze piihradové wrztuze

. vyska v ohybu ve smyku v ohybu
Al I B

D7/5 70 1,09 352 182 587 | 120
D8/5 80 120 402 2,00 670 | 130
D9/5 90 130 452 217 755 |40
D10/5 100 146 5,02 243 837 | 150
DI1/5 110 153 5,52 2,55 920 | 160
D12/5 120 159 6,03 2,65 005 [ 1m0
D13/5 130 1,64 6,53 273 1088 [0
D14/5 140 168 703 2,80 nn e
D15/5 150 172 731 287 1218 2000
D16/5 160 175 707 2,92 nme o210
D17/5 170 177 6,80 2,95 n33 20
D18/5 180 179 6,52 2,98 1087 230
D19/5 190 1,80 6,25 3,00 1042 | 240
D20/5 200 181 5,97 3,02 995 |20
D21/5 210 181 570 3,02 95 | 20
D22/5 20 181 543 3,02 905 |20
D23/5 230 1,81 5,17 3,02 862 | 280
D24/5 240 181 493 3,02 82 | 290
D25/5 250 181 469 3,02 782 300

JAKOST ®
QUALITY *

tloustka desky
kN mm
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CERTIFICATION

Maximalni rozestupy
montaznich liniovych podpo

r
rozestup **) | tloustka desky | rozestup *)

=
3

Pithradové wztuz je umisténa po 600 mm, *) ulozent horni wztuze podle obr. 6a, **) ulozent homi wztuze podle obr. 6b

Tab. 2 Ndvrhovd dnosnost prefabrikované cdsti spiazené stropni konstrukce podle CSN EN 13747[2] a CSN EN 1992-1-1 [1] a maximdini

rozestupy montdznich liniovych podpor

Tab. 2 Design carrying capacity of the precast plate for the semi-precast floor slab according to CSN EN 13747 [2] a CSN EN 1992-1-1 [1] and

maximal assembly line supports spacing

1,5 kN v nejnepfiznivéjsi poloze. Pfitom
|lze uvaZovat Castecné rozndsent zatizeni
do sousedni pithradové vyztuze v rdmci
jednoho prefabrikovaného dilce obdob-
né jako u predchoziho postupu.

Pro stanoveni Unosnosti pithradové
vyztuZe vyjdeme z minimalnich Unos-
nostf svarovych spoju pfihradové vyztuze.
Podle [6] je minimalni inosnost svarové-
ho spoje horniho pasu s diagonélou

Fug 2 0,25 Recp Ach
nebo F,, > 0,6 Rupi Apj, 4

kde R, je charakteristickd mez kluzu pasu

30m

nosniku (Ch) nebo diagondly (Di), A jme-
novitd plocha prdezu pasu nosniku (Ch)
nebo diagondly (Di).

Z hodnot ziskanych ze vztahu (4) roz-
hoduje vzdy nizsi hodnota F,. Navrhova
Unosnost svaru mezi diagondlou a hor-
nim pasem je 5,12 kN a mezi dolnim
pasem a diagondlou je 2,13 kN (pro nos-
nik podle obr. 1). Hodnoty Ginosnostf sva-
rovych spojt pithradovych nosnik( vyré-
bénych podle [4] a [5] jsou vy3si. Pro sve-
rovy spoj dolniho pasu s diagondlou je
napf. uvddéna charakteristickd Uinosnost

fvvr

6 kN. Z davod( této vyrazné nizsi inos-

HIDIITATIN
viastni iha +1,0 kN/m :

(0]
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nosti ve svarovém spoji dolntho pasu
s diagondlou je nutné pro pfihradové nos-
niky vyrébéné podle CSN EN 10080 [6]
volit vzdy dva svarové spoje diagondly
s dolnfm pasem, nebo vklédat nad kazdy
spoj piicnou vyztuz.

Déle budeme uvaZovat pfihradovy nos-
nik se dvéma svarovymi spoji diagond-
ly s dolnim pasem. Pfi montéZnich sta-
vech plsobi pfihradova vyztuz jako hlavni
prvek sloZeného priifezu. Homi pas tvof
betonaf'skd vyztuz o prdméru 8 mm,
dolni pas tvofi vyztuzeny betonovy pruh
0 $ifce obvykle 600 mm, vysce 55 az
60 mm s miniméalné dvéma pruty o prd-
méru 5 mm (dolni pas pfihradové vyztu-
7e). Wztuz betonového pasu je velmi
proménlivd, beton v montdZnim stavu je
namahdn za mezi pevnosti v tahu. Pro
zlednoduseni je betonovy pas uvazovén
pouze jako stabilizace dolniho pasu pii-
hradové vyztuZe. Pfi provedenych experi-
mentech vZdy doslo nejdfive k porusent
stability horniho pasu pfihradové vyztu-
Ze. Se znatnym odstupem doslo k vybo-
¢eni prvnich diagondl u podpory. K poru-
Seni svarovych spoji mezi diagonélou
a hornim pasem pithradového nosni-
ku nedoslo.

PHi posuzovani maximalni rozestupd
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montéznich liniovych podpor je nutné

uvazovat nésledujicf stavy:

« yboceni horniho pasu pfihradové
vyztuze podle CSN EN 1993-1-1 [9].
Pfitom je nutné uvaZovat proménnou
vzpémou délku v zdvislosti na vysce
nosniku. Pro nizké nosniky lze uvazo-
vat horni pas plné drzeny diagondla-
mi a Unosnost ve vzpéru odpovidajici
Unosnosti v jednom poli pfi obou plné
vetknutych koncich. Pro vysoké nosniky
(vyska 250 mm) je vhodné uvaZovat
pruzné ulozeni koncl. Vzpémé délka
ve vypo¢tu odpovidd délce jednoho
pole (200 mm).

« Vlyboceni diagondly. Pro viechny vysky
bézné uzivanych pihradovych nosni-
ki Ize uvaZovat s plnym vetknutim
na obou koncich.

+ Maximalni naméhdni ve svarovém spoji
mezi horim pasem a prvni diagonélou.

+ Maximalni naméhéni ve svarovém spaji
mezi dolnim pasem a druhou diagoné-
lou.

« Maximéalni prahyb pfi betonazi stropni
desky do 10mm.

7 uvaZovanych stavll ziskéme maximal-

CERTIFIKACE

ni inosnosti Mgs a Vg, pithradové vyztu-
7e (tab. 2). Unosnost byla ovéfena expe-
rimentem v souladu s [2]. V tab. 2 je zvo-
lena celkova tloustka desky tak, aby horni
vyztuz desky byla ve stejné Urovni s hor-
nim pasem pfihradové vyztuze (obr. 6b),
nebo byla polozena na hornim pasu pfi-
hradového nosniku (obr. 6a).

Pro dalsi montézni stavy je nutné vyset-
fit:

« Unosnost pfthradové vyztuze pii zveda-
ni prefabrikované ¢ésti desky z formy.
Vliv pfilnavosti prefabrikétu na formu
uvazujeme hodnotou 2 kN/m2. Zveds-
ni je mozné pouze s vahadlem a pocet
z&vésl zavisi na velikosti prefabriktu.

« Unosnost pifhradové vyztuze pfi mani-
pulaci s prefabrikovanou casti desky.
Pocet zavésl opét zavisi na velikosti
prefabrikovaného dilce, dolni spoj mezi
diagondlou a dolnim pasem pfihrado-
vé vyztuze musi byt zajistén pficnou
vyZztuzi.

Unosnost byla nésledné ovéfena vypo-
¢tem a experimentem v souladu s [2]
(obr. 10). Hodnoty Mgs a Vg pro nejvi-
ce pouzivanou pithradovou vyztuZ jsou

BETON *
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uvedeny v tab. 2. Pfi ndvrhu se uvazu-
je pouze s unosnosti pfihradové vyztu-
Ze do mezniho stavu vyboceni horni-
ho tlateného pasu (obr. 11). Dolni pas
je posilen Zelezobetonovou prefabrikova-
nou ¢asti s podélnou vyztuzi a pii névr-
hu montéZniho podepfeni neni rozhodu-
jicf, jak je doloZeno vysledky experimen-
tdlniho méfeni. Homi pas pfihradové
vyztuZe je stabilizovan pfivafenymi pro-
storovymi diagondlami. Viyboceni diago-
nal (obr. 12) pfi peclivé provedeném sva-
rovém spojeni nastava pozdéji nez vybo-
¢eni horniho pasu pithradové vyztuze. Pii
obvyklém vyztuZeni prefabrikdtu nena-
stava zhrouceni konstrukce po vyboceni
horniho pasu piihradové vyztuze. Pfi dal-
$im narlstu zatiZenf se prvek stava pod-
dajnéjsi a nenf spinéna podminka maxi-
mélniho prihybu (viz vysledky méfeni
na obr. 14). Rozestupy montaznich linio-
vych podpor mensi jak 1 m nejsou vhod-
né. Pro vétsi zatizeni je proto nutné volit
piihradovou vyztuz se siln&sim prdre-
zem horniho pasu a diagondl.

Hodnoty tinosnosti prefabrikovanych ¢sti
spfaZenych stropnich desek jsou nutné
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v procesu vyrobkové certifikace podle
CSN EN 13747 [2]. PHi tvorb& montazni-
ho podepieni je snazsi vychazet z maxi-
madlnich vzdalenosti liniovych podpor nez
z odpovidajicich hodnot tinosnosti.

EXPERIMENTALNI OVERENI
UNOSNOSTI PREFABRIKOVANE CASTI
Pro ovéfeni hodnot Unosnosti prefabri-
kovanych ¢asti sprazené Zelezobetonové
stropni desky byl pfipraven experiment.
Jeho podrobny popis je uveden v [10].
Na betonowych pruzich s pfihradovou
wyztuzi byla postupnym zatéZovanim zjis-
tovdna Unosnost. Wsledky postupného
zaté7ovani byly vynaseny (obr. 14). Z pri-
béhu priihybl neni jednoznacné patmé
misto vyboceni homniho pasu. Po dosa-
Zeni vzpémé sily v homim pasu piihra-
dové wyztuze nedochdzi ke kolapsu kon-
strukce, do nosné funkce se vice zapo-
ji vztuzeny betonovy dolni pas a rychle-
ji narGstaji svislé deformace. K vyboceni
diagondl doslo pfi vyrazné vyssim zatize-
ni, nez odpovidalo vyboceni homiho pasu
a wybodily diagondly pouze nad vnitini-
mi podporami. V pribéhu experimentu

NoRrRmMY

nedoslo k viditelnému poskozeni bodo-
wych svarll mezi diagondlami a homim
pasem piihradové wztuze.

Po odlehceni doslo k prevédzné pruz-
nému vraceni vzorku do pdvodniho tvaru
(obr. 13). Zbytkové plastické deformace
byly mensi jak 10 mm po dobé 30 min
po odtizeni. Castecné deformovany zCistal
horni pés a diagondly piihradové vyztuze.

ZAVER

Montazni podepfeni mize podstatné
ovlivnit celkovou tinosnost spiaZené Zele-
zobetonové stropni konstrukce. V tech-
nické dokumentaci podle [2] a [3] musf
byt definovan systém liniového montaz-
niho podepreni. Hodnoty Unosnosti pff-
hradové wztuze nejsou u wrobcl v CR
deklarovény, Ize je ziskat podrobnou ana-
lyzou montéZniho stavu betondze stropni
desky. Hodnoty byly experimentem ovéfe-
ny. Unosnost prefabrikovanych ¢asti spra-
Zenych stropnich desek ma rezervy, které
jsou patmny pfi experimentu po preko-
nani Unosnosti homiho pasu pfihradové
wyztuZe. Pii prekroceni inosnosti homiho
pasu viak vznikaji nepiijatelné deforma-
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Obr. 10 Uspofdddni experimentu (TZUS Plzer))
Fig. 10 Experiment setting (TZUS Plzer))

Obr. 11 Vyboceni horniho pasu piihradové
vyztuze

Fig. 11 Upper chord buckling of the lattice
girder

Obr. 12 VWyboceni diagond piihradové vyztuze

Fig. 12 Lattice girder diagonal buckling

Obr. 13 Zkusebni vzorek po odtizeni — patrny
zbytkové deformace horniho pasu

Fig. 13 Test sample after unloading — the
rest deformation of the upper chord

Obr. 14 ZatéZovaci kiivka jednotlivych polf
vzorku

Fig. 14 Loading curve of the separate fields
of a test sample
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ce [2] a dochdzi k redukci tinosnosti spia-
Zené stropni konstrukce jako celku. Pro
spfazenou stropni desku je nutné vyhoto-
vit obdobny staticky navrh jako pro mono-
litickou stropni desku [1]. Navic je nutné
posoudit smyk v pracovni spafe mezi pre-
fabrikovanou ¢astf a monolitickou ¢ésti
a celou fadu dalSich detaill vyplyvajicich
z technologie spfazenych stropnich desek.

7 analyzy je dale patmé, 7e mald
Unosnost svarovych spoji dolniho pasu
a diagondl znatné znevyhodiuje pfi-
hradovou vyztuZ vyrobenou podle CSN
EN 10080 [6] oproti pfihradové vyztuzi
vyrobené podle [4] a [5]. Pfitom je tech-
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nologie vyroby pfihradové vyztuze shod-
né. Pfi zdvojenych svarovych spojich dol-
niho pasu a diagondl piihradové vyztuze
si odpovidaji tinosnosti pithradové vyztu-
Ze vyrobené podle [4] a [5] a podle [6].
Pokud se pfi vyrobé prefabrikovanych
Casti spfazené stropni konstrukce pou-
Zije pfihradovd vyztuz vyrobend podle
CSN EN 10080 [6] a pouze s jednim sva-
rem mezi diagondlou a dolnim pasem, je
nutné styk posilit vioZenim pfi¢né vyztu-
7e obdobné jako u obr. 7.
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