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V třetím pokračovaní našeho cyklu o současné výrobě cemen-
tu bychom se měli věnovat energetické náročnosti této výroby. 
Výroba cementu vždy byla, a tím spíše zejména dnes je, kapi-
tálově náročným průmyslem. Uvádí se, že náklady na výstav-
bu cementárny o roční kapacitě milion tun cementu dosahují 
k 200 mil € s odpovídajícími náklady na případnou moderni-
zaci stávajícího provozu. Tyto náklady jsou ekvivalentní přibliž-
ně tří až čtyřletému obratu, což řadí cementářský průmysl mezi 
nejvíce investičně náročné průmysly. Návratnost těchto investic 
je více než dlouhodobá a případné nové investice či moderni-
zace proto musí být pečlivě zvažovány.

Každá tuna vyrobeného cementu představuje v průměru 
80 kg oleje anebo olejového ekvivalentu v závislosti na druhu 
cementu a cca 105 kWh elektrické energie. Moderní cemen-
tárna je plně automatizovaný a kontinuální provoz s omeze-
ným počtem velmi kvalifikovaného personálu. Moderní závod 
dnes mívá méně než 150 zaměstnanců. V Evropské unii 
cementářský průmysl zaměstnává přibližně šedesát tisíc pra-
covníků.

Ačkoliv se cementářská surovina přeci jen liší závod od závo-
du, cement je naprosto standardní výrobek, plně zaměnitel-
ný mezi jednotlivými výrobci. Důležitými náklady, které se 
promítají do ceny cementu, jsou veškeré dopravní a manipu-
lační náklady. Uvádí se, že cement obvykle není ekonomic-
ké dopravovat za hranici 200 nebo maximálně do 300 km, 
což však platí pouze pro suchozemskou dopravu. Parametry 
námořní dopravy naopak umožňují transport cementu např. 
napříč Středozemním mořem anebo import slínku ze Střed-
ního východu.

Poptávka po cementu v 21. století odráží rozvoj průmyslu 
a rostoucí urbanizaci. Spotřeba cementu v průmyslově vyspě-
lých zemích vzrostla cca pětinásobně od 2. světové války. Nic-
méně v posledních patnácti letech se výrazně liší spotřeba 

cementu ve starých a nových členských státech EU a je rovněž 
závislá na podpůrných finančních tocích mezi členským státem 
a Evropskou komisí. Spotřeba cementu je úzce svázána s eko-
nomickým rozvojem příslušného státu anebo regionu a s pra-
videlnými ekonomickými cykly. Cementářské závody často 
zakládají samostatné distribuční jednotky, popř. samostatné 
mlecí kapacity. Cílem je udržet transportní náklady na co nej-
nižší úrovni.

Prvním energeticky náročným bodem výroby z hlediska spo-
třeby elektrické energie je těžba a drcení vápenců, dalším 
homogenizace a mletí suroviny a konečným samotné mletí 
slínku s přísadami na konečný cement. Palivově intenzivním 
bodem je výpal slínku. Mokrý, popř. polosuchý způsob výro-
by je dnes velmi rychle nahrazován pouze suchým způso-
bem výpalu v tzv. krátkých rotačních pecích. V České republice 
byl tento proces ukončen již před třinácti roky. Teplota plynů 
v okolí plamenu dosahuje až 2150 °C a v materiálové zóně až 
1450 °C, což je mnohem více než v spalovnách odpadů (850 
až 1100 °C). Proto mohou cementárny bez problémů využívat 
řadu vybraných odpadů v podobě alternativních odpadových 
paliv pro výpal slínku. Přesto i tato paliva mají své tržní oceně-
ní a nelze v nich spatřovat výraznou cenovou úsporu.

Cementářský průmysl je dnes řazen s několika dalšími mezi 
tzv. mineralogické procesy s legislativním oceněním v jurisdik-
ci Evropské komise [OJ L 283, 31 October 2003]. Energetický 
účet nicméně představuje až 50 % celkových výrobních nákla-
dů včetně odpisů při výrobě cementu s minimální možností 
dalších úspor, které jsou odhadovány na přibližně 2,2 %.

Pozn.: údaje byly převzaty z webu evropské cementářské 
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