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Zebirkovd betondrskd vyztuz se md vyrd-
bét novwym zplsobem. Tento zpisob
sniZuje taznost ocele. Svafitelnost ocele
je nutné prokazovat

Ribbed reinforcing steel shall be pro-
duced by a new process route. This
process reduces the steel ductility. The
weldability of steel shall be verified.

Pfi zpracovani statického vypoctu ohy-
bané Zelezobetonové konstrukce pro-
jektant predpokladd, 7e meze Unosnos-
ti je dosaZeno porusenim vyztuze. Ale pfi
zaté7ovacich zkouskach obvykle dochazi
pii zatiZeni vétsim, nez odpovida vypoc-
tené mezi Unosnosti, k velkému prihy-
bu a rozsdhlému vzniku trhlin v betonu,
aniz by doslo k pretrzeni vyztuze. Mez
inosnosti zkousené konstrukce je proto
déna takowym prihybem a rozsahem
trhlin, které znehodnocuji konstrukci pro
dalsi pouziti. Tento stav zdstava i pfi odti-
Zeni konstrukee. Z toho lze usuzovat, 7e
uZivatel ndhodné pretizené Zelezobeto-
nové konstrukce neni ohrozovan a mize
wyKlidit postizeny prostor. To v3ak platilo,
byla-li pouzivéna betonéfska vyztuz tepel-
Né nezpracovand.

TycéovA vvzruz

Probéhly wyvoj vede k tomu, Ze tyo-
va betondska vyztuz mé byt dodavana
pouze z oceli 10 505 a dodévky ocel
10 335, 10 338 a 10 425 nejsou redl-
né [1].

Obr. 1 Pracovni diagram ocele 10 505.0
Fig. 1 Stress-strain curve for steel 10 505.0

Obr. 2 Pracovni diagram ocele 10 505.9
Fig. 2 Stress-strain curve for steel 10 505.9
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Zebirkové tyce vélcované za tepla z oceli
10 505 jsou dodévany pod oznacenim
10 505.0 a 10 505.9.

Tyée z oceli 10 505.0 legované vana-
dem, tepelné nezpracované ve stavu
po vélcovani za tepla vykazuji vyzna-
¢enou mez kluzu 500 MPa, pevnost
asi 720 MPa, dlouhy pracovni diagram
(obr. 1) a jsou zarucené svafitelné.

Ty¢im z oceli 10 505.9 fizené ochla-
zovanym z dovélcovaci teploty pfislu-
8t smluvni mez kluzu 500 MPa, pev-
nost 550 MPa, krétky pracovni diagram
(obr. 2) a jejich svafitelnost neni zaruce-
na.

Zavedené oznaceni vede k nedorozu-
méni mezi projektantem, stavebnim
zdvodem, zdsobovacem a oceldrnou. Aby
pétd cislice v oznaceni oceli 5, kterd pii-
slusi zaru¢ené svafitelnosti, nebyla pfici-
nou omyld, bylo by vhodné zménit ozna-
¢eni oceli 10 505.9 na 10 509.

Maly odstup mezi smluvni mezi kluzu
a pevnosti a kréatky pracovni diagram
ocele fizené ochlazované z dovélcova-
ci teploty zplisobuje, Ze je zatizeni pfi
napadném rozvoji trhlin a velkém pra-
hybu blizké zatizeni na mezi Unosnos-
ti. To by mohlo pfi ndhodném pretizeni
zplisobit pretrzeni vyztuZze, a tim néhlé
kfehké zficeni konstrukce a ohrozeni jeji-
ho uzivatele.

Dle [1] majf byt Zebirkové oceli vyrabé-
né v CR dodavény ve stavu fizené ochla-
zovaném z dovalcovaci teploty. Takze méa
byt dodévéna pouze ocel 10 505.9. U ni
se poZaduje nejmensi pomér pevnosti
a smluvni meze kluzu, pouze 1,08.

SVARITELNOST

Svafitelnost oceli je prokazovéna [1] podle
pozadavku na omezeni obsahu prvki C,
S, PN, Cu a na hodnotu uhlikového ekvi-
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valentu Ceq ktery zdvisi na hmotnosti
prvk{ v % podle vztahu

Ceq=C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 +
+ (Ni + Cu)/15<0,52.

Neni jasné, zda se takovy prikaz vzta-
huje kromé ocele vélcované za tepla i na
ocel tvafenou za studena nebo na fizené
ochlazovanou ocel z dovélcovaci teploty.

Vlyrobce oceli takto prokazuje odbérate-
li svafitelnost pouze pfi prvni dodévce [1].
To by ale stavebni vyroba musela u dal-
gich dodévek ovéfovat svafitelnost sama,
co? je ndkladné a ¢asové narocné.

Pro stavebni vyrobu by bylo vyhodnéjsi,
kdyby vyrobce v CR nebo dovozce do CR
zadaval u provéfeného odborného pra-
covisté v CR prikaz svafitelnosti a stano-
veni postupl svafovéni; Prikaz svafitel-
nosti podle obsahu prvkd nebo uhliko-
vého ekvivalentu mize nahradit bézné
zavedené zkousky svafitelnosti.

Pro zévod provéadeéjici svafovani vyztu-
Ze mé pracovat svéfeci koordindtor, ktery
zodpovidéd za jakost svarl a zajistuje
dodrZovéni pfedepsanych postupll pfi
svafovani [2]. Zavod provadéjici svafové-
ni vyztuZe mé zaméstndvat dostatecny
pocet kvalifikovanych odzkousenych své-
fe¢. Kazdy postup svafovani vyztuze mé
byt pfedem odzkousen.

ZAVER

Pouzivéni ocele fizené ochlazované
z dovélcovaci teploty snizuje néklady na
betondfskou wztuz a odpovidd probéh-
lému wyvoji hutnictvi. VyZaduje ale sou-
lad kone¢ného znéni hutnickych predpi-
st a pedpist pro navrhovéni, provadéni
a kontrolu Zelezobetonowych konstrukdi.
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