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Z D E N K O B R U T H A N S

Príspevok popisuje technológie pouÏité
pri v˘stavbe vodnej elektrárne a plaveb-
n˘ch komôr Hydrouzla Gabãíkovo budo-
vaného v rokoch 1979 aÏ 1991. Zaobe-
rá sa spôsobom zakladania such˘ch sta-
vebn˘ch jám v podmienkach zvodnel˘ch
‰trkopiesãit˘ch náplavov a spôsobom v˘-
roby a kontroly vodotesn˘ch mrazu-
vzdorn˘ch betónov, tvoriacich prevaÏnú
ãasÈ v‰etk˘ch kon‰trukcií.
The article engages with technologies
used for building works of the water
power station and navigation constructi-
ons in Gabãikovo built from 1979 to
1991. It describes the way of the foun-
dation of dry ditchs in the conditions of
water-bearing gravel sands and the
ways of the production and checking of
waterproofing and frost resistance conc-
retes used in the most of those con-
structions. 

P O P I S V O D N É H O D I E L A

Vodné dielo Gabãíkovo je súãasÈou ães-
koslovensko-maìarského projektu sústa-

vy vodn˘ch diel Gabãíkovo-Nagymaros.
Z pôvodného projektu bol zrealizovan˘
len stupeÀ Gabãíkovo s príslu‰n˘mi
ochrann˘mi opatreniami, ktoré spoãívali
v prehlbovaní koryta Dunaja a v zvy‰ova-
ní vodotesnosti hrádzí medzi Gabãí-
kovom a ·túrovom. Gabãíkovsk˘ stupeÀ
pozostáva zo zdrÏe Hru‰ov, prívodného
kanála gabãíkovskej vodnej elektrárne
(VE), plavebn˘ch komôr (PK) a odpado-
vého kanála odvádzajúceho vodu od
elektrárne späÈ do koryta Dunaja. 

Hru‰ovská zdrÏ vznikla prehradením
Dunaja pod Bratislavou. Z nej je voda pri-
vádzaná 17 km dlh˘m prívodn˘m kaná-
lom ku gabãíkovskej VE . Hæbka vody sa
v Àom pohybuje od 7,3 do 14,3 m, ‰írka
dna je 560 m pri vtoku zo zdrÏe, násled-
ne sa zuÏuje na 267 m a nakoniec roz‰i-
ruje aÏ na ‰írku 737 m pri elektrárni. Cel˘
kanál je situovan˘ nad úrovÀou terénu
a je tvoren˘ ‰trkopiesãit˘mi hrádzami
zhutnen˘mi na objemovú hmotnosÈ
2 100 kgm–3. Sklon hrádzí návodnej stra-
ny je 1: 2, na vzdu‰nej 1: 3 v spodnej
ãasti a 1: 2 pod korunou hrádze. Jej ‰írka
je 6 m. Na v˘stavbu hrádzí boli pouÏité
‰trkopiesky vykopané zo stavebn˘ch jám

VE a PK a ‰trkopiesky ÈaÏené pri hæbení
odpadového kanála za elektrárÀou
a pri prehlbovaní koryta Dunaja. Steny
kanála sú z návodnej strany tesnené dvo-
jitou vrstvou asfaltobetónu. Dno kanála je
tesnené kombináciou ílovej vrstvy a tesni-
acej fólie. Jedná sa o najväã‰í kanál svoj-
ho druhu na svete. Maximálna kapacita
prietoku vody kanálom je 5000 m3s–1 [1].
V rámci budovania stupÀa Gabãíkovo
a ochrann˘ch opatrení na dolnom toku
Dunaja sa zhutnilo 49,7 mil. m3 násypov
a poloÏilo 2,3 mil. m2 asfaltobetónov˘ch
a 7 mil. m2 foliov˘ch tesnení. [2].

Voda od elektrárne odteká 8,2 km dl-
h˘m odpadov˘m kanálom so ‰írkou dna
185 m, ktor˘ vznikol vybagrovaním pô-
vodného terénu. Prierez kanála má mis-
kovit˘ tvar, svahy kanála sú v rozsahu kolí-
sania hladín opevnené kamenn˘m násy-
pom a kanál je z oboch strán opatren˘
ochrann˘mi hrádzami. Hæbka kanála pri
elektrárni je 18,5 m. Odpadov˘ kanál je
napojen˘ na prehæbené koryto Dunaja pri
obci Palkoviãovo.

Vlastn˘ Hydrouzol, situovan˘ cca 3 km
od ºavého brehu Dunaja pri obci Gabãí-
kovo, tvorí vodná elektráreÀ a plavebné
komory (obr. 1). Boli budované v su-
ch˘ch stavebn˘ch jamách. Rozmery sta-
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Obr. 1 Hydrouzol Gabãíkovo – model
Fig. 1 Hydrosystem Gabãíkovo – model

Obr. 2 Kon‰trukcia v mieste uloÏenia
turbíny 

Fig. 2 The concrete structures for placing
hydraulic turbine 
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vebnej jamy VE boli v jej dne 236
x 53 m a v úrovni terénu 371 x 214 m.
Jej základová doska je 33 m pod úrovÀou
terénu. Rozdiel hladiny vody v prievod-
nom kanáli a vtokovej ãasti turbín poháÀa
osem kaplanov˘ch turbín s celkov˘m v˘-
konom 720 MW (obr. 2). 

KaÏdá z dvoch plavebn˘ch komôr má
rozmery 275 x 34 m a hæbku 28 m. Plnia
sa kanálov˘m systémom z priestoru pred
elektrárÀou. Rozmery plavebnej komory
umoÏÀujú preplavovanie lodného vlaku,
ktor˘ pozostáva z remorkéra a deviatich ãl-
nov, kaÏd˘ s v˘tlakom do 1600 t (obr. 3).
Na plynulé vplávanie a vyplávanie z PK
slúÏi objekt hornej rejdy, v ktorej sú l.ode
chránené pred vlnobitím (obr. 4).

Z A K L A D A N I E H Y D R O U Z L A

G A B â Í K O V O

VE a PK boli zaloÏené vo zvodnel˘ch ‰tr-
kopiesãit˘ch náplavoch, ktoré v oblasti
Gabãíkova dosahujú hæbku 360 m. Hla-
dina spodnej vody je v tejto oblasti tesne
pod terénom a priepustnosÈ podloÏia je
charakterizovaná koeficientom filtrácie k =
3.10–3 ms–1.

Pre oba objekty boli vybudované tesnia-
ce základové vane. Tesniace dná základo-
v˘ch vaní vznikli zainjektovaním 7 m hru-
bej vrstvy ‰trkopieskov v základovej vani
VE a v hrúbke 5 m v základovej vani PK.
Injektované dno pod VE má tvar oblúka,
najspodnej‰ia úroveÀ je v jeho strednej
ãasti v hæbke 62,5 m a postupne sa dvíha
k päte tesniacej stien. V základovej vani
PK je zainjektované dno rovné a jeho
spodná úroveÀ je 45,5 m pod terénom. 

InjektáÏe prebiehali v dvoch etapách pre
primárnu injektáÏ boli pouÏité cemento-

bentonitové zmesi. InjektáÏne vrty boli
‰achovnicovito usporiadané vo vzdiale-
nostiach 7 m. Injektovávalo sa systémom
klakáÏí, kedy sa tlak injektovanej zmesi
zvy‰oval dovtedy, pokiaº nedo‰lo k po-
ru‰eniu homogenity injektovaného pod-
loÏia. Na kaÏdom vrte sa injektovalo po
etáÏach vzdialen˘ch 0,33 m. Maximálne
injekãné tlaky sa pri r˘chlosti s˘tenia vrtu
20 aÏ 25 lmin–1 pohybovali okolo 4 MPa.

Sekundárna injektáÏ bola vykonaná che-

mick˘mi injekãn˘mi zmesami na báze
vodného skla koagulovaného kyselinou
citrónovou. Bola nutná vzhºadom na ãast˘
v˘skyt tekut˘ch, veºmi jemn˘ch pieskov,
kde injektáÏ cementobentonitov˘mi injek-
ãn˘mi zmesami neposkytovala záruku
dokonalého utesnenia. Maximálne injekã-
né tlaky sa pri r˘chlosti s˘tenia vrtov 10 aÏ
12 lmin–1 pohybovali v rozmedzí 4 aÏ 5
MPa [3].

Fyzikálnomechanické parametre ce-

Obr. 4 Horná rejda plavebn˘ch komôr
Fig. 4 The entrance to navigation chambers

Obr. 3 BetonáÏ plavebn˘ch komôr
Fig. 3 Concreting of navigation chambers

Obr. 5 Cementobentonitová suspenzia
v podzemnej stene

Fig. 5 Cement-bentonite suspension in the
diaphragm wall

Obr. 6 Hæbiaca súprava pre podzemné
steny

Fig. 6 The exavating eqipment for
diaphragm walls
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mentobentonitov˘ch injekãn˘ch zmesí
boli nasledovné: zdanlivá viskozita ãer-
stvej zmesi meraná ãasom ich v˘toku cez
Marshov lievik bola 35 aÏ 40 sekúnd,
objemová hmotnosÈ 1180 kgm–3, max.
odstoj vody 2 % za 2 hodiny, pevnosÈ
v tlaku zatvrdnutej injekãnej zmesi bola
0,2 aÏ 0,4 MPa, koeficient filtrácie k bol
rádove 10–8 ms–1.

Fyzikálnomechanické parametre che-
mick˘ch injekãn˘ch zmesí boli nasledov-
né: zdanlivá viskozita meraná ãasom ich
v˘toku cez Marshov lievik 28 aÏ 31 se-
kúnd, objemová hmotnosÈ 1080 aÏ
1100 kgm–3, doba koagulácie 2 aÏ 6 ho-
dín a strihová pevnosÈ 2 aÏ 2,9 kPa po 24
hodinách tvrdnutia.

Steny tesniacich základov˘ch vaní ‰írky
0,6 m boli budované do hæbky 47,5 m na
VE, resp. 44 m na PK z modifikovan˘ch
cementobentonitov˘ch suspenzií. Steny
sa budovali hæbením ryhy, v ktorej sa vyÈa-

Ïen˘ v˘kopok priebeÏne nahrádzal cemen-
tobentonitovou suspenziou (obr. 5). Hæbe-
nie sa vykonávalo hæbiacou súpravou, kto-
rá pozostávala z r˘padla so Ïeriavov˘m za-
riadením Link Belt LS 318, pevne vedenej
teleskopickej tyãe Kelly K70 a hydraulické-
ho drapáku H 70. ·írka rozovretia ãeºustí
drapáku bola 3 m a súprava mohla hæbiÈ
aÏ 50 m hlboké steny [4] (obr. 6). Strie-
dav˘m hæbením dvoch 3 m dlh˘ch primár-
nych záberov, oddelen˘ch 1,5 m dlh˘m
sekundárn˘m záberom hæben˘m nako-
niec sa realizovala tesniaca podzemná ste-
na bez pracovn˘ch ‰kár. Táto technológia
v˘zname prispela k zabezpeãeniu vysokej
vodotesnosti základovej vane ako celku.
Po cel˘ ãas potrebn˘ na hæbenie stien bola
cementobentonitová suspenzia tekutá
a paÏila hæbenú ryhu. Po ukonãení v˘kopu
zatvrdla a prebrala tesniacu funkciu. 

Cementobentonitová suspenzia sa vyrá-
bala zmie‰aním bentonitovej suspenzie

s troskoportdlandsk˘m cementom a che-
mick˘mi prísadami. PouÏíval sa Plastifiká-
tor S (SPC RuÏomberok) a plastifikátor
Ralentol 25 (ZAZ Hrádek nad Nisou).
Kombinovan˘ úãinok oboch prísad zabez-
peãil dokonalú dispergáciu cementu
v bentonitovej suspenzii a potrebnú retar-
dáciu, ktorá sa regulovala dávkou prísad.
Pred pouÏitím na v˘robu cementobento-
nitovej suspenzie sa musela bentonitová
suspenzia po predpísanú dobu, závislú
od kvality bentonitu, premie‰avaÈ s vo-
dou. Bentonit je montmorilonitick˘ íl
s trojvrstvou ‰truktúrou, schopn˘ pohlco-
vaÈ vodu. V˘sledkom je zv˘‰enie vnútor-
nej viskozity bentonitovej suspenzie, ktorá
dokáÏe niesÈ cementové zrná bez ich se-
dimentácie. Vzhºadom na hæbku budova-
n˘ch podzemn˘ch stien, bola stabilita ce-
mentobentonitovej suspenzie najdôleÏi-
tej‰ím faktorom ovplyvÀujúcim vodotes-
nosÈ podzemn˘ch stien v celej ich v˘‰ke.

Fyzikálnomechanické parametre bentoni-
tov˘ch suspenzií: zdanlivá viskozita meraná
ãasom ich v˘toku z Marshovho lievika 30
sekúnd, objemová hmotnosÈ 1100 kgm–3.

Fyzikálnomechanické parametre ce-
mentobentonitov˘ch suspenzií: zdanlivá
viskozita meraná ãasom ich v˘toku Mar-
shov˘m lievikom 38 aÏ 40 sekúnd, obje-
mová hmotnosÈ 1180 kgm–3, pevnosÈ
v tlaku zatvrdnutej suspenzie 0,2 aÏ
0,4 MPa, koeficient filtrácie k bol rádove
10–8 ms–1, modul deformácie 20 aÏ
50 MPa.
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Obr. 9 Betonárky Elba 120 s automatick˘m riadením v˘roby
Fig. 9 Mixing plants Elba 120 with automatic production control

Obr. 8 BetonáÏe masívnych kon‰trukcií
Fig. 8 Concreting of massive structures

Obr. 7 Pohºad do stavebnej jamy vodnej
elektrárne

Fig. 7 The view of the ditch of the water
power station
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K O N T R O L A K V A L I T Y A R O Z S A H

P R Á C P R I Z A K L A D A N Í

Kontrola kvality prác pri zakladaní bola
trojstupÀová a na danú dobu priam vzo-
rová. Prv˘ stupeÀ tvorila kontrola dodáva-
teºmi prác. Váhostav, dodávatel injektáÏí
a Hydrostav, dodávatel tesniacich stien
mali vlastné kontrolné laboratóriá, ktoré
kontrolovali kvalitu vstupn˘ch materiálov,
riadili kvalitu vyrában˘ch zmesí a dodrÏia-
vanie stavebn˘ch postupov urãen˘ch
Technologick˘mi predpismi. ëaº‰ím stup-
Àom kontroly bola kontrola investora,
prostredníctvom technicko-dozorn˘ch
správ. Posledn˘m stupÀom boli kontroly
vykonávané TSÚS Bratislava.

Fyzikálnomechanické vlastnosti vyrába-
n˘ch hmôt sa hodnotili matematicko–‰ta-
tistick˘mi metódami, kedy sa hodnotili pa-
rametre: priemerná hodnota, smerodajná
odch˘lka, variaãn˘ koeficient, kritérium
bezpeãnosti a kritérium hospodárnosti v˘-
roby. V˘sledky t˘chto hodnotení vykázali
vysokú kvalitu vykonan˘ch prác, ão sa ná-
sledne preukázalo aj v praxi pri ãerpaní
vody zo stavebn˘ch jám. Projekt poãítal
s ãerpaním 2000 ls–1 vody, realita v‰ak
bola takmer udivujúca. Po celú dobu v˘-
stavby v stavebn˘ch jamách Hydrouzla sa
ãerpalo spoãiatku 240 ls–1 vody, neskôr
po ustálení priesakov dokonca len 180 ls–1

(obr. 7). 
Zakladanie stavebn˘ch jám Hydrouzla

Gabãíkovo prebiehalo v rokoch 1979 aÏ
1982, priãom sa zabudovalo 148 361 m2

cementobentonitov˘ch tesniacich pod-
zemn˘ch stien a zainjektovalo 1 090 041
m3 ‰trkopieskov v dne stavebn˘ch jám
[3 a 4].

B E T O N Á Î E H Y D R O U Z L A
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Betonárske práce na hydrouzle Gabãíko-
vo prebiehali v rokoch 1983 aÏ 1990.
V such˘ch stavebn˘ch jamách sa postup-
ne uloÏilo 1,5 mil. m3 vyroben˘ch vodo-
stavebn˘ch betónov, z ktor˘ch bolo 80 %
prevzdu‰nen˘ch. V betonárskej ‰piãke
v rokoch 1983 aÏ 1986 sa denne vyrá-
balo a na stavbe spracovávalo 2000 aÏ
3000 m3 (obr. 8) betónov. Vyrábali sa na
dvoch betonárkach typu Elba 120
(obr. 9), s maximálnym v˘konom 2
x 120 m3 za hodinu. V nepretrÏitej troj-
smennej prevádzke.

Kamenivo sa ÈaÏilo z odpadového kaná-
la a triedilo sa na ‰tyri frakcie mokrou ces-
tou. Prakticky v‰etky betóny, aÏ na záliev-
ky hradidiel, sa vyrábali z frakcií 0/4, 4/8,
8/16 a 16/32 mm. Vzhºadom na masív-
nosÈ betónovan˘ch blokov 300 aÏ
1500 m3 bolo pôvodne uvaÏované aj
s frakciou 60 mm. Od tejto varianty sa
upustilo z dôvodov hustého armovania
kon‰trukcií a nedostatku tejto frakcie.

Cement sa pouÏíval troskoportlandsk˘
SPC 325 RohoÏník. Na stavbu sa priváÏal
Ïelezniãn˘mi cisternami a ukladal sa do
‰iestich tisíctonov˘ch zásobn˘ch síl, z kto-
r˘ch sa na betonárky dopravoval pneu-
maticky.

Prísady sa pouÏívali od samého poãiat-
ku betonáÏí. Okrem toho, Ïe optimalizo-
vali dávky cementu, v˘znamne uºahãovali
ãerpateºnosÈ a spracovanie betónu v kon-
‰trukcii, ‰etrili ãerpadlá a vibrátory. Jednalo
sa o plastifikátory lignosulfoÀanového ty-
pu Ligoplast NA a neskôr aj Ligoplast SF,
a o prevzdu‰Àujúcu prísadu Poralan VD,
a neskôr Poralan BRG. V˘robcom bola

Dehtochema âeské Budûjovice. Prísady
sa na stavbu dopravovali Ïelezniãn˘mi cis-
ternami a skladovali v temperovanom
sklade vo ‰tyroch nádrÏiach s objemom
50 m3. 

Betóny sa vyrábali podºa âSN 73 2400
v znaãkách od B10,5 po B40. PribliÏne
80 % betónov bolo vodotesn˘ch, mrazu-
vzdorn˘ch B20 V8 T100 a B20 V8 T150
s dávkami cementu SPC 325 v mnoÏ-
stvách 340 a 350 kgm–3 (obr. 10). Sklad-
ba jednotliv˘ch frakcií kameniva pre betó-
ny B20 bola nasledovná: 40 % 0/4 mm,
12 % 4/8 mm, 18 % 8/16 mm a 30 %
16/32 mm.

Dávky plastifikátorov sa pohybovali
v rozmedzí od 0,6 do 1 % z hmotnosti
cementu pre betóny B15 aÏ B40. Kon-
zistencia vyrában˘ch betónov sa pohybo-
vala v rozmedzí 120 aÏ 160 mm sadnu-
tia Abramsovho kuÏeºa.

Dávky prevzdu‰Àovacích prísad sa na
betonárkach pohybovali v rozmedzí 0,15
aÏ 0,25 % z hmotnosti cementu. Kolísali
v závislosti od podielu jemn˘ch z⁄n v pies-
ku, za ktoré bol povaÏovan˘ prepad sitom
0,25 mm a doby mie‰ania betónu po pri-
daní prevzdu‰Àovacej prísady. Prevzdu‰-
nenie ãerstvého betónu, okrem in˘ch fak-
torov, závisí predov‰etk˘m od dávky prí-
sady a doby mie‰ania po pridaní prísady.
Pre zabezpeãenie kon‰tantného pre-
vzdu‰nenia, ktoré sa pohybovalo od 4 do
6 % a meniacej sa dobe mie‰acieho cyk-
lu, ktorá kolísala od 15 do 40 sekúnd po-
dºa momentálne potrebnej v˘robnej ka-
pacity betónu, bolo nutné pre jednotlivé
ãasové cykly mie‰ania betónu urãiÈ samo-
statné dávkovanie prevzdu‰Àujúcej prísa-
dy. KeìÏe betonárky boli riadené po-

Obr. 11 Armovacie práce na vodnej elektrárni
Fig. 11 Reinforcement works in the water power station

Obr. 10 Mrazuvzdorné betóny vtokov˘ch pilierov elektrárne
Fig. 10 Frost resistance concretes of inlet piers in the water power station
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ãítaãom, obe prísady sa dávkovali samos-
tatn˘mi dávkovaãmi.

Doprava betónu do kon‰trukcie sa reali-
zovala na trase betonárky – stavebné ja-
my autodomie‰avaãmi a vaÀov˘mi pre-
pravníkmi objemu 5 m3. Priamo v kon‰t-
rukcii vodnej elektrárne boli betóny ukla-
dané pomocou pásov˘ch dopravníkov fy
Rotec, ktoré boli ukonãené tzv. swinge-
rom, otoãn˘m uzlom, ktor˘ cez gumennú
hadicu (tak ako ãerpadlo na betón) doká-
zal v horizontálnom i vertikálnom smere
ukladaÈ betónovú zmes na poÏadované
miesta. Dopravn˘ v˘kon pásov˘ch do-
pravníkov bol 100 m3h–1 a na vani elekt-
rárne boli nain‰talované dve súpravy. Do
ostatn˘ch kon‰trukcií – plavebné komory,
vtokové krídla, horná a dolná rejda sa
betóny ukladali mobiln˘mi alebo stacio-
nárnymi betonárskymi ãerpadlami a v prí-
pade nutnosti i ko‰mi.

Hutnenie betónu prebiehalo ruãne, po-
norn˘mi vysokofrekvenãn˘mi vibrátormi
a táto operácia bola limitujúca pre r˘ch-
losÈ postupu betonárskych prác. Masové
nasadenie baterií vibrátorov bolo pre hus-
totu a sposob armovania pouÏitelné len v
minimálnom rozsahu (obr. 11).

Technick˘m úskalím boli betonáÏe ma-
sívnych blokov o objeme 500 aÏ
1500 m3. Merali sa teploty betónu vo
vnútri blokov i tesne pod povrchom, aby
sa správne mohol urãiÈ ãas, pokiaº ne-
moÏno zabetónované bloky vyhriate
hydrataãn˘m teplom pri rôznych teplo-
tách okolia oddebniÈ bez rizika vzniku
trhlín v dôsledku vysokého teplotného
spádu na povrchu kon‰trukcií (obr. 12).
Väã‰inou bolo treba ãakaÈ t˘ÏdeÀ, pokiaº
bolo moÏné masívne bloky bezpeãne
oddebniÈ.

K O N T R O L A K V A L I T Y

B E T O N Á R S K Y C H P R Á C

Pri betonárskych prácach prebiehala troj-
stupÀová nepretrÏitá kontrola v˘roby be-
tónu i betonárskych prác realizovaná do-
dávateºom, technicko-dozornou správou
investora a TSÚS Bratislava.

Priamo pri betonárkach pracovalo cent-
rálne laboratórium v tom istom reÏime
ako stavba. Laboratórium priamo ovplyv-
Àovalo proces v˘roby na betonárkach.
V‰etky skú‰ky prebiehali podºa vypraco-

vaného skú‰obného plánu pre vstupné
suroviny, ãerstv˘ a zatvrdnut˘ betón, vãet-
ne nede‰truktívnej kontroly betónu v kon-
‰trukcii.

Na ãerstvom betóne sa kontrolovala
a nastavovala konzistencia, obsah vzdu-
chu, merali sa teploty a objemové hmot-
nosti betónov. Na zatvrdnutom betóne sa
overovali pevnosti v tlaku, Èahu v ohybe,
vodotesnosti a mrazuvdornosti.

V˘sledky skú‰ok sa hodnotili matematic-
ko-‰tatistick˘mi metódami. Napríklad be-
tón B20 V8 T150 vykazoval nasledujúce
v˘sledky: priemerná pevnosÈ v tlaku
28,05 MPa, pevnosÈ v Èahu za ohybu
3,93 MPa, hæbka priesaku 47 mm, koefi-
cient mrazuvzdornosti 0,93. Smerodajná
odch˘lka pre pevnosÈ v tlaku bola
3,01 MPa a variabilita 10,5 %.

Vcelku moÏno kon‰tatovaÈ, Ïe kvalita vy-
rában˘ch betónov bola veºmi vysoká. Ne-
vyhovujúce v˘sledky boli do 2 %. ËaÏ‰ie
bolo kontrolovaÈ a usmerÀovaÈ kvalitu
hutnenia betónu, opracovávania pracov-
n˘ch ‰kár a správne vybudovanie dilatácií
v kon‰trukciách. Po uvedení Hydrouzla do
prevádzky bolo treba dotesnovaÈ pracov-
né a dilataãné ‰káry v rozsahu, ktor˘ bol,
vzhºadom na veºkosÈ a namáhanie kon-
‰trukcií z pohºadu tlakov vody, primeran˘.

V ¯ Z N A M V O D N É H O D I E L A

G A B â Í K O V O

Po desiatich rokoch prevádzky stupÀa
Gabãíkovo sa ukázalo, Ïe sa nenaplnili
obavy z negatívneho vplyvu diela na Ïivot-
né prostredie, nakoºko do projektov boli
doplnené a v praxi zrealizované v‰etky v˘-
znamné opatrenia doporúãané ekológmi.

Od uvedenia do prevádzky roku 1992
elektráreÀ vyprodukovala 24 mil. MWh

elektrickej energie bez zneãistenia ovzdu-
‰ia, ãi nutnosti budovania skládok rádio-
aktívneho odpadu.

StupeÀ Gabãíkovo zabezpeãil úãinnú
protipovodÀovú ochranu po celom toku
Dunaja, a to nielen na slovenskom území.
Vìaka nemu bola v posledn˘ch rokoch pri
veºk˘ch vodách, pred povodÀami uchrá-
nená i Budape‰È, ako najväã‰í odporca v˘-
stavby tohto diela.

Posledn˘m prínosom vodného diela je
bezproblémové splavnenie toku Dunaja
na úseku Bratislava–Gabãíkovo. V dôsled-
ku tektonického zlomu pri Gabãíkove tie-
kol tu Dunaj „do kopca“ a plavebná trasa
sa r˘chlo zaná‰ala.

Dnes je splavnosÈ rieky v tomto úseku
bezproblémová.
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Obr. 12 Graf v˘voja teploty v masívnom
betóne

Fig. 12 Graph of hydratation heat
development in massive structures

B 250 MV8 T100 - priebeh teploty v betónovom bloku 500 m3
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