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MODERNI TECHNIKA V BETONOVEM STAVITELSTVI

- BETONARNY

MODERN TECHNOLOGY IN CONCRETE BUILDING
= CONCRETE MIXING PLANTS

ANTONIN VANEK

Wroba, doprava a zpracovdni betond
patii mezi nejdileZitéjsi casové omeze-
né technologické procesy na stavbé.
Beton je polotovarem nestabilnich viast-
nosti a kone¢ny tvar dostdvd az na misté
zpracovdnim do
konstrukci.  PoZadovanych  vlastnosti
dosdhne po ukonceni procesu tvrdnutf
po delsi dobé. Technickd nekdzeri pii
tomto procesu zhorSuje poZadované
viastnosti betonu a jeho kvalitu.
Production, transport and processing of
concrete belong to major time-depen-
dent technological processes of con-
struction. Concrete is a semi-finished
product of unstable properties. It recer-
ves its final shape on the site where it is
worked into structures. It achieves the
required characteristics after the com-
pletion of the hardening process, after
a longer period of time. Any lack of tech-
nological discipline worsens the required
properties of concrete and its quality.

BETON °

Pro vyrobu kvalitniho betonu jsou tfeba
spravné suroviny, jejich pfesné nadav-
kovani v ovéfeném poméru a jejich
rovnomeémé zamichani. Tento proces za-
bezpecuji poloautomaticky nebo zcela
automaticky strojni soustavy (betonar-
ny), slozené z dil¢ich komponent pro:

« manipulaci s kamenivem, pfisun
a dévkovéni jednotlivych frakdi,

+ manipulaci se zdmésovou vodou
a s aktivnimi piisadami,

+ michdni v3ech slozek,

« manipulaci s namichanym betonem
a jeho plnéni do manipula¢niho
prostfedku.

Svétovy vyvoj ve funkénim zabezpeceni
téchto komponentd se projevil zejména
Sirokym uplatnénim elektroniky a mikroci-
pové techniky. Bézné lidské smysly
nejsou schopné zajistit nejkvalitnéjsi vybér
komponentd pro vyrobu betonu v danych
podminkach a umoznit jejich pfesné dav-
kovéni v predem urenych tolerancich,
jejichz vysledkem je dosaZeni poZadova-
né kvality a pevnosti betonu.

Posledni wvoj téchto souprav byl pred-
staven na veletrzich Intermat 2000
v Pafizi a Bauma 2001 v Mnichové.
K pfednim vyrobclim v oboru patff firmy
SBS (SRN), Cifo (itélie), Elba (SRN)
Liebherr (SRN) a nékteff dalsi wrobci.

Podle konstrukéniho usporadéni, dcelu
pouZiti a technologie montéZe Ize beto-
namy rozdélit do dvou skupin.

BETONARNY S USPORADANIM
HORIZONTALNIM

Jednotlivé uzly betondren maji plosné
usporadani a jejich michacky jsou bud
talifové nebo Zlabové s nucenym miché-
nim.

Soupravy pfenosné.
Piikladem je souprava Liebherr, model

Obr. 1 Prenosnd betondrna Liebherr model
Compactmix 0,5 o vkonu 43 m’za
hodinu

Fig. 1 Mobile concrete mixing plant
Liebherr, model Compactmix 0.5
with the output of 43 m* per hour.
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Compactmix 0,5 (Obr. T). Zasobu mate-
ridlu Ize uspofadat v provedeni:
* hvézdicovém pro 3 az 5 frakdi
a zasobou materidlu 300 az 800 m’,
* s jednim sitem objemu 30 m* pro

3 a7 4 frakce,

* s fadovwymi zasobniky pro 4 az 6 frakci

objemu 70 a7 140 m".

Michacka je talifovd o vykonu 43 m’
Cerstvého betonu za hodinu. Obsah zafi-
zeni je 0,5 m’. Souprava je vybavena
mikroprocesorovym  fizenim Litronic —
MPS s digitdlnim nebo analogovym uka-
zatelem a s moznosti napojeni zafizeni
pro zpracovani viech provoznich dat.

Nejnovéjsi vwyvoj pfenosnych betondren
predstavuiji téZ vyrobky firmy Elte — Beton
— Center (typ EBC nebo EMA), kterym
nahrazuji dosud zndmé modely EMC.
Soupravy jsou vybavené Zlabovymi
michackami o obsahu 300 az 500 | a Ize
je sestavit v nasledujicich variantach:

+ S hvézdicovou skladkou, ovlddanou fize-
nym vie¢nym koleckem, které nahrnuje
materidl do svislé Sachty, v dolni Casti
opatfené vézidm a vysypnym zafizenim,
a do ko3e michacky. Kos po skluzu vyjede
na michacku, kde vyprézdni svdj obsah.
Tento systém je oznacovén EBC —S.

+ Se sklddkou do povrchowych zésobnikd,
pod nimi se nachdzi odvaZovaci pas,
z ného? navazené mnoZstvi padé do kose
michacky, ktery po skluzu vyjede nad
michacku a vyprazdni obsah. Tento
systém je oznacovén EBC — B.

+ Se sklddkou do povrchowych zasobnikd,
pod nimiz je odvazovaci pés, z néhoz je
dlouhym dopravnikem materidl pinén do
michacky. Tento systém je oznacovén
EBC - D.

Wkony téchto mobilnich souprav se
pohybujf od 45 do 200 m’ za hodinu.

Mobilni betondrny v pravém slova
smyslu jsou umisténé na automobilovém
podvozku nebo na vieku, sestévajicim
z energetického zdroje, zasobnikd kame-
niva, cementu, vody a pfisad, dévkovaci-
ho zafizeni a michacky, obvykle kontinuél-
ni. Tato zafizeni jsou urCena pro rychlé
nasazeni o mensich wkonech (do 30 m?
za hodinu).
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Soupravy prevozné

Jsou slozeny z modulovych dild a kazdy
z nich se pievazi na odvozném prostfed-
ku. Tyto soupravy byvaji nespravné ozna-
¢ovény jako mobilni. Ve skute¢nosti jsou
mobilni pouze béhem premistovani po
silni¢ni komunikaci. Po jejich sestaveni na
pfipraveném misté vytvéii stacionamt zaff-
zeni zavislé na pevnych skladech potfeb-
nych slozek do betonu. Piikladem tohoto
feSeni jsou betondmy Elba Supermobil
fady ESM. Wkony této soupravy majf Siro-
ky rozsah 45 az 200 m*/h podle velikos-
i instalované Zlabové michacky o obsahu
500 a7 3500 I.

STABILNI BETONARNY VEZOVE
VERTIKALNI

Jsou to zcela automatizované zavody na
primyslovou wyrobu vysoce kvalitnich
beton(l v po7adované receptufe. Pfi véZo-
vém provedeni (uspofddéani funkénich
asti je ve vertikdlnim sméru) probiha
skladovéni, vazeni a michani slozek
samospadem shora doltl v etdZich uspo-
fadanych pod sebou bez jakéhokoliv vio-
Zeni dopravy. Zavody jsou vybavené
technologii pro stdlou kontrolu kvality
vyrobeného betonu a administrativnim

Obr. 3 Moderni uspordddni fidiciho

a kontrolniho centra betondrny
Liebherr — Betomat

s mikroprocesorovou technikou
Litronic — MPS

Modern layout of the control
centre of the concrete mixing
plant Liebherr — Betomat

with microprocessor technology
Litronic — MPS.

Fig. 3
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Obr. 2 V&Zovd betondrna Liebherr -
Betomat s rdznymi druhy michacek
o0 wkonu od 55 do 240 m® betonu
za hodinu

Stable tower concrete mixing

plant Liebherr — Betomat with
various types of mixers with

the output of 55 to 240 m’

of concrete per hour

Fig. 2

a dispecerskym stfediskem pro distribuci
betonu odbérateltim (Obr. 2).

Uspofddani véZowych betondren je
velmi rliznorodé, zejména podle Ucelu
pou7it, zda jde o rozvoz betonu dodava-
telskym  systémem  (transportbeton),
nebo do wyroby betonowych stavebnich
dilcti, které bezprostfedné na betondrnu
navazuji. \dude se pouzivaji modemi
pocitace, do kterych je vioZeno mnoZstvi
ovéfenych receptur (Obr. 3).

Ze $pickovych zafizeni uvédime centrdl-
ni betondmu Liebherr - Betomat s konci-
povanym vykonem 55 az 240 m’ betonu
za hodinu.

Michaci zafizeni mé rizné uspofadant:
+ dveé talifové rotorové michacky

s jednim odvaZovacim zafizenim,
* dvé talifové rotorové michacky

se dvéma odvaZovacimi zafizenimi,
+ dvouhfidelové Zlabové michacka

s odvaZovacim zafizenim.

U modemich stabilnich betonaren
s dodavatelskou ¢innosti transportbetonu
se vyZaduji zejména nésledujici funkéni
vlastnosti:

« moZnost vioZeni 100 aZ 500 ovéfenych
receptur, slozenych z rdznych kompo-
nentl, dévajicich urcitou kvalitu betonu
véetné jeho pevnosti do paméti pocitace
pro fizeni betondmy;

« méfici pfistroje na dané sklédce nebo na
zésobnich materidlu identifikuji tento
materidl podle mnozstvi, druhu, vihkosti,
ptipadné jinych parametr(;

« odbératel na formulafi objednavky pre-
depiSe technologické parametry poZado-
vaného betonu a jeho mno7Zstvi; tento
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objedndvkovy formuldf viozZi obsluha
betondmy do pocitace;

« pocita¢ provede analyzu materiald, které
jsou k dispozici v zésobnicich s materidly,
potfebnymi k dosazeni pozadované kvali-
ty betonu vcetné wybéru nejvhodnéjsi
receptury, kterd nejvice odpovidd poza-
davkiim zékaznika;

* na zakladé konec¢ného vybéru receptury
se automaticky nastavi piislusné davkova-
c systtmy na poZadované hodnoty
a obsluha uvede betondmu do provozu;
+ po namichéni a vyprazdnéni michacky
do plistaveného automichace vystavi
automatickd tiskdrna dodadi list, na kte-
rém jsou uvedené materidlové, kvalitativ-
ni a Casové zdznamy, dodaci list slouzi
soucasné jako doklad pro Ucetnictvi;

« pocita¢ vyhodnoti celou vyrobni, ekono-
mickou a obchodni statistiku. V posledni
dobeé Ize viechny potfebné hodnoty dal-
kové prendset do wyrobnich nebo
obchodnich stiedisek;

+ do potitace Ize viozit az 1000 adres
odbératel;, kteff mohou délkové prendset
veskerd data pro fizeni vyrobniho proce-
su, dopravy atd;

« na monitorech mikroprocesorového
fizeni betondmy Ize podle poteby sledo-
vat proces viech probihajicich vyrobnich
a kontrolnich fazi s moZznosti zdznamu
pro potfebu pozdéjsf analyzy dosahované
kvality betonu z pouzitych komponentd;

+ odbératel betonu ma moZnost wvyuzit
sluzeb laboratomi zkusebny, kterou je
vybaven technologicky provoz betondmy,
k ovéfeni kvality odebiraného betonu.

Z uvedeného wyctu je zfejmé, ze
moderni betondmy vybavené prvky na
bézi mikroelektroniky, jsou jiz dnes ve
znacné mife schopné nahradit vliv lid-
ského faktoru v technologickém proce-
su vyroby kvalitnich beton(.
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